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LIDR

Po fizi v roce 2023 s LOTOS Oil se stal ORLEN OIL lidrem, ktery uspokojuje 125 % poptdvky polského
trhu po mazivech. Na kvalitu vyrobkd a rozvoj spoleénosti dohliZi asi 700 kvalifikovanych zaméstnancd.
Spole¢né sméfujeme k Uspéchul!

® Gdansk

ZNACKA

ORLEN OIL je souédsti kapitélové skupiny ORLEN. ORLEN S.A. je multienergeticky koncern
spravujici petrochemicky a tézebni segment. Vlastni rafinérie v Polsku, Ceské republice a Litvé
a sif éerpacich stanic v Polsku, Némecku, Ceské republice a také na Slovensku, v Litvé, Madarsku
a Rakousku.

Dodavame pohonné hmoty na trhy stredni a vychodni Evropy.

O 38,2[mi|.f] “"3500

zpracované ropy &erpacich stanic v Polsku, Némecku, Ceské republice,
v 7 rafineriich Rakousku, Slovensku, Litvé a Madarsku.

Dodavame zemni plyn polské ekonomice

@ ~2o [mld. m3] 9,] [mld. m3]

zemniho plynu doddvaného zemniho plynu vytéZeného v Polsku,
na stredoevropské trhy. Norsku, Kanadé a Pdkistanu

®
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Krakow
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Czechowice-Dziedzice

Jsme vyznamnym vyrobcem elektrické energie v Polsku

(@\) 16,9[TWh] 1,3 [GW]

vyrobené elekirické energie rocné sou&asného instalovaného vykonu obnovitelnych
— treti nejvétsi vyrobce v Polsku zdroji energie na pevniné.
Poskytujeme sluzby spotrebitelom v 7 zemich EFEKTIVITA
4 o 5 N Vlastnime 4 vyrobni zdvody, véetné moderniho logistického centra v Trzebini a pokroéilou ndmorni
[segmenty obchodu] —o [milion] o . . , vors a0 , , . . Z
5 logistiku v Gdarisku, ekologickou vyrobu z pouzitych olejo zpracovavanych v Jedlicze a linku na vyrobu
maloobchod s palivy, nepalivarsky === pocet uzivateld VITAY maziv v Czechowicich-Dziedzicich. Nasi prioritou je efektivita logistiky a vyroby pro nase tuzemské i
maloobchod, energie a plyn zahraniéni zakazniky.

ORLEN
OIL

Kdo jsme?



VYROBA

Méme vyrobnikapacitu 420tisictun hotovych vyrobkiroéné zropnych zékladen jedné znejmodernéijsich
rafinérii ve stfedni a vychodni Evropé: Gdariskd rafinérie a Ptockd rafinérie ORLEN S.A. ORLEN OIL
znamend stabilitu doddvek, opakovatelnost vyrobnich 3arzi a technologicky vyspéla aditiva. Kvalitu a
shodu vyrobkd ORLEN OIL s prohlé$enim na §titku etikety potvrzuje Elenstvi v organizaci ATIEL. Jsme
transparentni, protoZe znac¢ka nds zavazuje.

KONTINENTY

DISTRIBUCE

4 kontinenty, 74 zemi, 202 distributord - to jsou ¢isla dokazujici dosah vyrobkd olejd a maziv
ORLEN OIL na svétovém trhu. Nase vyrobky jsou cenény jak v horké Africe, tak v chladnych zemich
poldrniho kruhu. V kazdé ze zemi, kde pUsobime, odpovidé nase nabidka individudlnim potiebdm
automobilového trhu.

INVESTICE

Stavime moderni olejovy blok HBO, abychom [épe uspokojili poptévku po mazivech na globalnim
trhu. Jiz od roku 2025 diky osvédéené technologii Chevron Lummus Global - IDW budeme vyrdbét
vlastni, vynikajici z&kladové oleje skupiny Il, &mz rozsifime nasi nabidku hotovych vyrobkd.

202

DISTRIBUTORU



Hydraulické oleje

Hydraulické oleje @]

.. | Kinematicka Korozni
Hustota pri viskozita pFi Viskozitni e =2 zkouska
Nazev vyrobku 15°C ° P . tekutosti vzplanuti Specifikace Schvaleni
[kg/m?] 40 °C[m- index [°c] [°c] naCu,
m?/s] 100°C/3h
HYDROL BIO HEES EL 46 919,8 47,0 191 48 300 R Snadn? bIO|Og,ICky od_bo’uratelny h)_/drelzullcky o!e] \fyrob?ny na bam_sp(_emalne vy_t')ra,n)_/c_h S){nt_etlckyf:h esE(_eru. Doporuct.ije se
pro pramyslové a mobilni hydrostatické hydraulické systémy, kde existuje potencialni riziko Uniku oleje do Zivotniho prostredi.
1 PN-ISO 15380
HYDROL BIO HETG EL 46 * 917,7 477 207 23 306 R Sn?dno bu?loglcky_ oz[ibourateln_y hydraullcky 0|’61 vyr,obeny na b_azn _specnalne_\'/ytirgrfeho’ rgstllnn_eho ovl_eje. D'oporucu!e se pro
priimyslové a mobilni hydrostatické hydraulické systémy, kde existuje potencidlni riziko tniku oleje do Zivotniho prostredi.
HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 15 857,0 15,0 155 -42 189
HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 32 868,8 32,4 167 -48 215 Spliuje: ) . . ) ) ) )
- Bosch-Rexroth RDE 90235 Modernf{ hydraulické oleje se zvySenym viskozitnim indexem uréené pro vysoce zatézované hydrostatické hydraulické systémy,
DIN 51524-3 HVLP - Parker Denison HFO, HF1, HF jakoZ i hydraulické pohony a fidici systémy. PouzZivaji se v mobilnich hydraulickych mechanizmech (pracujicich v proménlivych
HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 46 877,8 46,0 157 -42 226 1a ISO 6743-4 HV o ! e © Ponony ysLemy: Fouzivaji se v | ich hycrautickych me 1 \bracuyicien v promen vy
- Eaton Brochure 03-401-2010 teplotnich podminkach) rypadel, buldozer(, jefabu, dilnich strojd, ale i v primyslovych hydraulicky zafizenich vé. ndmoiniho
1SO 11158 HV P o
- Eaton Specification EFDGN-TB002-E primyslu.
HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 68 878,0 66,2 157 -39 221 - Fives Cincinnati P-68, 69, 70
HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 100 880,0 100,0 150 -39 246
HYDROL POWER L-HV 32 * 855,9 32,2 186 -39 Aprobace:
- Certyfikat GIG znak B
DIN 51524-3 HVLP Spliuje: Hydraulické oleje se zvySenym viskozitnim indexem, uréené pro mazani hydraulickych systému mobilnich stavebnich a dulnich
HYDROL POWER L-HV 46 866,8 48,6 180 -39 - la ISO 6743-4 HV - Parker Denison HFO, HF1, HF2 stroju a stacionarnich primyslovych stroji. Technologie DYNAVIS® pouZzivana spoleénosti EVONIK umozZiiuje snizit spotfebu
1ISO 11158 HV - Eaton Brochure 03-401-2010 paliva a energie.
. - Eaton Specification EFDGN-TB002-E
HYDROL POWER L-HV 68 871,5 68,4 180 -36 . Fives Cincinnati P-68, 69, 70
HYDROL L-HV PLUS 32 * 862,2 31,2 180 -45 199 Spliiuje:
DIN 51524-3 HVLP - Parker Denison HFO, HF1, HF2 Mineréini hydraulické oleje se zvySenym viskozitnim indexem. Obsahuji peclivé vybrané pfisady s mazacimi, antikoroznimi,
HYDROL L-HV PLUS 46 872,5 46,9 180 -45 205 la 1SO 6743-4 HV - Eaton Brochure 03-401-2010 antioxidacnimi, deemulgaénimi a protipénivostnimi vlastnostmi. Oleje jsou uréené pro vysoce zatéZované systémy prenosu
1SO 11158 HV - Eaton Specification EFDGN-TB002-E vykonu a trakce, stejné jako hydraulické fidici systémy v hydrostatickych systémech stavebnich a dalnich stroja.
HYDROL L-HV PLUS 68 877,2 66,2 178 -45 217 - Fives Cincinnati P-68, 69, 70
DIN 51524-3 HVLP Synteticky hydraulicky olej bez obsahu zinku a popela na bazi polyalfaolefini (PAO). Doporuduje se ve vysoce
HYDROL SYNT PE 46 * 839,0 43,7 140 -54 258 la 1ISO 6743-4 HV - namahanych prenosovych a hydraulickych pohonnych a fidicich systémech pracujicich ve velmi naroénych provoznich podmin-
1ISO 11158 HV kach, pfi vysoké okolni teploté a vlhkosti.
HYDROL EXTRA L-HV 32 853,9 32,0 158 -42 AP'°"‘=‘.‘=e=
- Certyfikat GIG znak B S - S S . " .y - .
DIN 51524-3 HVLP . Eaton Brochure 03-401-2010 Hydraulické oleje s vysokym viskozitnim indexem a vynikajici stfihovou stabilitou. Jsou uréeny zejména pro mazani hydrostatic-
HYDROL EXTRA L-HV 46 878,4 47,0 157 -39 - 1la ISO 6743-4 HV Splfuie: kych systém( mobilnich stavebnich a ddlnich strojii pracujicich ve velmi ndro&nych podminkéch (pracovni tlak v hydraulickém
1ISO 11158 HV ) 'F:ark;r benison HEO. HF1. HE2 systému az 50 MPa), pfi proménlivé teploté a vihkosti vzduchu.
HYDROL EXTRA L-HV 68 884,4 68,6 155 -36 . Eaton Specification EFDGN-TB002-E
- * - -
HYDROL ARCTIC L-HV 15 8744 15,9 330 63 136 1a :)slg g;ligi?.EVLp R Hydraulické oleje s vynikajicimi nizkoteplotnimi vlastnostmi a velmi vysokym viskozitnim indexem. Uréené pro pouZiti v hydrau-
HYDROL ARCTIC L-HV 32 866,0 32,2 263 56 164 1SO 11158 HV lickych systémech pracujicich pfi extrémné nizkych okolnich teplotach.
HYDROL PREMIUM L-HV 15 * 845,6 16,3 153 -39 191
HYDROL PREMIUM L-HV 22 * 861,7 21,7 152 -37 195 A
DIN 51524-3 HVLP -slglalv‘rlk?::l)enison HFO, HF1, HF2 Hydraulické oleje bez obsahu zinku uréené pro vysoce zatéZované systémy prenosu vykonu a trakce, stejné jako hydraulické
HYDROL PREMIUM L-HV 32 867,3 31,6 165 -39 203 1a 1SO 6743-4 HV o yarauiere .je ez U ZINU UrLene pro vysoc e Systemy pienosu vykonu oo, S7ene jako nydrau
- Eaton Brochure 03-401-2010 pohonné a fidici systémy pracujici v extrémné naroénych provoznich podminkéach vysokého tlaku a Sirokého rozsahu teplot.
1SO 11158 HV L
- Eaton Specification EFDGN-TB002-E
HYDROL PREMIUM L-HV 46 875,6 45,9 148 -34 210
HYDROL PREMIUM L-HV 68 880,5 65,9 146 -30 221
HYDROL L-HV 15 856,6 16,0 198 -40 178
HYDROL L-HV 22 862,6 22,2 169 -39 192 Aprobace:
- Certyfikat GIG znak B C e . o . . . . P s X
HYDROL L-HV 32 868,2 30,8 155 .35 205 DIN 51524-3 HVLP spliuje: Hydraullck’e o_leje_urcjerle k ;')ouzm Ve vysoce zetlze[lych systerpec’h prenosu vykorju, ve vysokotlak){ch plstovych cerpadlecvh s
. konstantnim i variabilnim vytlakem oleje a v presnych hydraulickych fidicich systémech a soustavach. Tyto oleje se vyznaduiji
1a IS0 6743-4 HV - Parker Denison HFO, HF1, HF2 vysokou urovni odolnosti proti opotiebeni a navic lepsimi viskozitnimi a tepelnymi vlastnostmi ve srovnani s hydraulickymi oleji
HYDROL L-HV 46 875,9 44,8 154 -42 209 1SO 11158 HV - Eaton Brochure 03-401-2010 ty u L-HM P P P peiny Y Y !
- Eaton Specification EFDGN-TB002-E yp :
HYDROL L-HV 68 880,3 65,0 148 -30 223 - Fives Cincinnati P-68, 69, 70
HYDROL L-HV 100 884,3 91,6 148 -30 232

V piipadé jakychkoli technickych dotazi k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gdaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Olej je k dispozici na zvlastni objednavku

PREMIUM - oleje bez obsahu zinku SPLNUJE - splfiuje pozadavky na schvéleni
PAO - polyalfaolefiny APROBACE - vlastni schvéleni nebo certifikat



Hydraulické oleje @

Nazev vyrobku

Hustota pfi
15°C
[kg/m?]

Kinematicka
viskozita pFi
40 °C[m-
m?/s]

Viskozitni
index

Bod
tekutosti
[°C]

Bod
vzplanuti
[°c]

Korozni
zkouska
na Cu,
100°C/3h

Specifikace

Schvaleni

Hydraulické oleje

Vysoce kvalitni hydraulicky olej bez obsahu zinku s vynikajicimi detergentné-dispergacnimi vlastnostmi. Olej je uréen k pouZziti
ve stacionarnich a mobilnich hydraulickych systémech pracujicich v proménlivych provoznich podminkach pfi vysokém tlaku
a vysokém tepelném zatizeni. Olej je uréen zejména pro nepretrzity provoz a tam, kde hrozi nebezpeéi kontaminace systému
vodou nebo zkondenzovanou vodni parou.

Hydraulické oleje bez obsahu zinku s vynikajicimi detergentné-dispergacnimi vlastnostmi. Oleje jsou uréeny k poufZiti ve sta-
cionarnich a mobilnich hydraulickych systémech pracujicich v proménlivych provoznich podminkach pfi vysokém tlaku a vy-
sokém tepelném zatiZeni. Oleje jsou uréeny zejména pro nepretrzity provoz a tam, kde hrozi nebezpeci kontaminace systému
vodou nebo zkondenzovanou vodni parou.

Aprobace:
- Schuler - Miiller Weingarten DT55005

Hydraulické oleje s vynikajicimi detergentné-dispergaénimi vlastnostmi, uréené pro pouZiti v riznych typech stacionarnich
i mobilnich hydraulickych systémech stroji a zafizeni pracujicich v b&Znych i ztizenych provoznich podminkach, zejména
Vv nepretrzitém provozu a pfi nebezpeci kontaminace systému vodou nebo zkondenzovanou vodni parou.

Spliuje:

- Bosch-Rexroth RDE 90235

- Parker Denison HFO, HF1, HF2
- Eaton Brochure 03-401-2010

- Fives Cincinnati P-68, 69, 70

Aprobace:

- Bosch-Rexroth RDE 90235

- Parker Denison HFO, HF1, HF2

- Eaton Brochure 03-401-2010

- Eaton Specification EFDGN-TB002-E
Spliuje:

- Fives Cincinnati P-68, 69, 70

- GM LS-2 Antiwear Hydraulic Oil

- Chinese Standard GB 11118.1 L-HM
- JCMAS HK

- U.S. Steel 126

Spliuje:

- Bosch-Rexroth RDE 90235

- Parker Denison HFO, HF1, HF2
- Eaton Brochure 03-401-2010

- Fives Cincinnati P-68, 69, 70

Moderni hydraulické oleje, vyvinuté ve spolupréci s prednimi vyrobci hydraulickych systému a zafizeni, mimo jiné: BOSCH-
-REXROTH, PARKER DENISON, EATON. Oleje doporucené pro vysoce zatézované hydrostatické hydraulické systémy prenosu
vykonu, stejné jako systémy hydraulického Fizeni. PouZivaji se v mobilnich hydraulickych systémech (pracujicich v proménlivych
teplotnich podminkach) rypadel, buldozerd, jefaba, téZebnich stroju, ale i v primyslovych hydraulicky zafizenich v&. ndmoiniho
pramyslu.

Aprobace:

- Eaton Brochure 03-401-2010
Spliuje:

- Parker Denison HFO, HF1, HF2

- Eaton Specification EFDGN-TB002-E

Hydraulické oleje bez obsahu zinku uréené pro vysoce zatizené systémy prenosu vykonu a hydraulické pohonné a fidici systémy
pracujici v extrémné naroénych provoznich podminkéch pfi vysokém tlaku a vysokych teplotéach.

DIN 51524-2 HLPD
HYDROL EXTRA HLP-D 32 * 869,0 31,9 99 -35 216 la 1SO 6743-4 HM
1SO 11158 HM
HYDROL PREMIUM HLP-D 15 * 857,7 14,4 109 -30 170
HYDROL PREMIUM HLP-D 32 874,1 31,1 98 34 215 DIN 51524-2 HLPD
1 ISO 6743-4 HM
HYDROL PREMIUM HLP-D 46 879,5 459 98 27 225 S0 11158 HM
HYDROL PREMIUM HLP-D 68 883,5 68,3 96 -25 230
HYDROL HLP-D 22 867,1 22,1 106 -33 217
HYDROL HLP-D 32 873,8 30,9 104 -33 210 DIN 51524-2 HLPD
1 1SO 6743-4 HM
HYDROL HLP-D 46 880,7 45,7 102 -30 225 S0 11158 HM
HYDROL HLP-D 68 886,2 67,6 99 -30 232
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 15 * 852,3 14,6 111 -30 170
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 22 867,1 22,4 101 -33 210
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 32 875,4 32,8 105 -33 228
DIN 51524-2 HLP
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 46 880,3 46,3 105 -30 230 1a ISO 6743-4 HM
ISO 11158 HM
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 68 886,0 68,1 100 -30 248
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 100 * 891,5 101,1 99 -30 250
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 150 * 894,3 154,6 100 -30 268
HYDROL PREMIUM L-HM 22 864,3 22,5 102 -34 194
HYDROL PREMIUM L-HM 32 874,4 31,8 102 28 210
DIN 51524-2 HLP
HYDROL PREMIUM L-HM 46 879,0 456 102 -27 212 la 1SO 6743-4 HM
1SO 11158 HM
HYDROL PREMIUM L-HM 68 884,2 65,0 102 -26 224
HYDROL PREMIUM L-HM 150 893,9 147,6 95 27 290
HYDROL L-HM/HLP 10 853,9 10,1 101 -36 162
HYDROL L-HM/HLP 15 860,8 15,1 102 -35 180
HYDROL L-HM/HLP 22 865,3 21,9 102 -35 195
DIN 51524-2 HLP
1la ISO 6743-4 HM
ISO 11158 HM
HYDROL L-HM/HLP 32 8735 30,4 103 -30 211
HYDROL L-HM/HLP 46 879,5 45,3 104 -30 227
HYDROL L-HM/HLP 68 885,6 66,8 100 27 237
HYDROL L-HM/HLP 100 878,7 98,3 99 -23 273
HYDROL L-HM/HLP 150 883,2 1432 96 .18 282

Spliuje:

- Parker Denison HFQ, HF1, HF2

- Eaton Brochure 03-401-2010

- Eaton Specification EFDGN-TB002-E
- Fives Cincinnati P-68, 69, 70

Aprobace:

- Certyfikat GIG znak B

Spliuje:

- Parker Denison HFQ, HF1, HF2

- Eaton Brochure 03-401-2010

- Eaton Specification EFDGN-TB002-E
- Fives Cincinnati P-68, 69, 70

Aprobace:

- Parker Denison HFO, HF1, HF2

- Certyfikat GIG znak B

Spliuje:

- Eaton Brochure 03-401-2010

- Eaton Specification EFDGN-TB002-E
- Fives Cincinnati P-68, 69, 70

V pripadé jakychkoli technickych dotazil k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gdaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

PREMIUM - oleje bez obsahu zinku
SPLNUJE - splriuje pozadavky na schvéleni

10

APROBACE - vlastni schvaleni nebo certifikat

Splhuje:

- Parker Denison HFO, HF1, HF2

- Eaton Brochure 03-401-2010

- Eaton Specification EFDGN-TB002-E
- Fives Cincinnati P-68, 69, 70

- Certyfikat GIG znak B

Hydraulické oleje pro vysoce namahané hydrostatické systémy prenosu vykonu a hydraulické pohony a fizeni, tj. hydraulické
prevodovky, regulaéni a ovlddaci mechanismy a dal$i podobna zafizeni, kde prevladaji naroéné provozni podminky a zvySena
okolni teplota a vlhkost.

11



Hydraulické oleje

Hydraulické oleje @ 1TH—©
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.. | Kinematicka Korozni
LSRR e | e e s S Renakn
Nazev vyrobku 15°C o s tekutosti vzplanuti Specifikace Schvaleni Pouziti
[kg/m?] 40 °C[m- index [°c] [°c] na Cu,
9 m?/s] 100°C/3h
HYDROL L-HL 15 858,4 14,4 100 -35 180 -
HYDROL L-HL 22 866,6 21,9 103 -33 197
HYDROL L-HL 32 874,1 31,0 103 -30 218
Aprobace:
DIN 51524-1 HL Certyfikat GIG znak B C L e S s S o s e s . Y , L
HYDROL L-HL 46 880,1 455 101 o8 204 1a 1SO 6743-4 HL spliuje: Hydraulllcke olfjtle uréené pro pouzitiv n'|’zk’o az streldnle zatlzenyc’h hydrost?tlckych systémech prenosu vykonu a v hydraulickych
. pohonnych a fidicich systémech pracujicich za mirnych teplotnich podminek.
ISO 11158 HL - Parker Denison HFO, HF1, HF2
HYDROL L-HL 68 884,8 66,4 98 -27 230 - Eaton Brochure 03-401-2010
- Eaton Specification EFDGN-TB002-E
HYDROL L-HL 100 879,7 101,3 95 -19 264 - Fives Cincinnati P-68, 69, 70
HYDROL L-HL 150 885,2 149,1 96 -16 277
NO-91-A202:2019 . . . - o . .
ORLEN OIL H-515 869,9 131 390 63 93 1(135°C/72h) | STANAG 3748:2015 R Hydraul_lck}/ olej urceny zejména pro Iet’eckou. 2 pozemni t.ef:hnﬂfu. ,O'Iej je urCen pro hydrolstatlcke hydfaullck(.e mechanizmy a
MIL-PRF-5606J hydraulické systémy letadel, hydraulické tlumice apod. Olej je uréeny i pro hydraulické systémy pozemni techniky.
Hydraulicky olej bez obsahu zinku s vynikajicimi detergentné-dispergacnimi vlastnostmi a vysokym viskozitnim indexem. Uréen
DIN 51524-3 HVLPD tacionarni bilni hvdraulické hani troit v 2 iicich v b&snvch i ztizenvch podminkach. kde hrozi
HYDROL PREMIUM HVLP-D 46 * 8775 474 177 42 230 1 1SO 6743-4 HV R pro stacionarni a mobilni hydraulické mechanizmy strojd a zafizeni pracuijicich v bé&znych i ztizenych podminkéch, kde hrozi
1SO 11158 HY kontaminace systému vodou nebo zkondenzovanou vodni parou. Lze jej pouZit ve stavebnich strojich pracujicich za vysoké
prasnosti.
DIN 51524-3 HVLPD Hydraulicky olej s vynikajicimi detergentné-dispergacnimi vlastnostmi a vysokym viskozitnim indexem. Uréen pro stacionarni
HYDROL HVLP-D 46 874,5 46,3 157 -39 230 1 1ISO 6743-4 HV - a mobilni hydraulické systémy stroju a zafizeni pracujicich v b&znych i ztizenych podminkach, kdy hrozi kontaminace systému
1ISO 11158 HV vodou nebo zkondenzovanou vodni parou. Z vyhodou se pouZiva ve stavebnich strojich pracujicich za vysoké prasnosti.
DIN 51524-2 HLP Hydraulicky olej urceny pro poufZiti ve vysoce zatizenych systémech prenosu vykonu, hydraulickych pohonech a fizeni, tj. v
HYDROL HLPT 46 877,5 42,7 123 -39 220 1 1ISO 6743-4 HM - hydraulickych prevodovkach, regulaénich a ovladacich mechanismech a dalSich podobnych zafizenich, kde jsou naro¢né pro-
1SO 11158 HM vozni podminky, zvySena teplota a vihkost. Olej se vyznacuje zlepsenymi fyzikalnimi a chemickymi vlastnostmi.
HYDROL SPECIAL 46 * 875,6 48,8 123 -39 220 DIN 51524-2 HLP Hydraulické oleje se zvy$enou odolnosti proti oxidaci. Jsou uréené k mazani hydraulickych mechanismd, fidicich a regulaénich
1 1ISO 6743-4 HM - systémU a hydraulickych prevodovek. Oleje jsou uréeny pro stacionarni a mobilni techniku (vozidla, stavebni a ddIni technika
HYDROL SPECIAL 68 * 883,8 69,3 115 -42 225 1SO 11158 HM apod.)
DIN 51524-2 HLP Spliuje: Mineralni hydraulicky olej uréeny pro stacionarnii mobilni stroje, autobusy, vysokozdvizné voziky, nékladni automobily a staveb-
O.0OIL OTHP31SO VG 32 872,0 30,9 122 -42 202 1 1SO 6743-4 HM o PR . Y oy L o PO A ) !
1SO 11158 HM - Parker Denison HFO, HF1, HF2 ni stroje s automatickou prevodovkou. Mize byt pouzit také jako hydraulicka kapalina typ HM.

V pfipadé jakychkoli technickych dotazii k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni idaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Olej je k dispozici na zvlastni objednavku

PREMIUM - oleje bez obsahu zinku

SPLNUJE - splfiuje pozadavky na schvéleni

APROBACE - vlastni schvéleni nebo certifikat
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TéZce zapalné hydraulické kapaliny

Hydraulické oleje

Kinematicka
viskozita
pii 40 °C

2
Pfipustny rozsah [mm*®/s]
Ripematickels a2ty ISO 6743/4 DIN 51524 PouZiti
ve 40 °C pro olej dané
tridy [mm®/s]

Viskozitni klasifikace pramyslovych oleju podle

1SO 3448 Klasifikace primyslovych oleji podle ISO a DIN

Obsah vody
destilaéni

metodou

Nazev vyrobku

Trida viskozity podle
1SO 3448 Emulgaéni kapalina uréena k pfipravé mikroemulze v kon-

centraci od 0,5 do 2 % hm. PouZivé se jako tézkozapalna hy-

Aprobace:

52,0 60 od 8do 10 - Certifikat GIG draulicka kapalina typu HFA a to zejména v dlilnich mecha-
2 1,98-2,42 Hydraulické oleje uréené k pouziti HYDROKOP SEMISYNTETIC znacka B nismech. Tvrdost vody pro pfipravu emulze je max. 750 mg
Minerélni oleje se zlepSenymi | v mirné az stfedné namahanych CaCOy/I (42 °N).
3 2,88-3,52 HL HL antikoroznimi a antioxidaénimi | hydrostatickych mechanismech a
vlastnostmi. fidicich systémech pracujicich za
5 4,14 -5,06 mirnych teplotnich podminek. Kinematicka
Nazev virobku viskozita Viskozitni Dziatanie korodujace Pousiti
7 6,12-7,48 Hydraulické oleje uréené k pouZiti Y pri 40 °C index na miedz (24h/50°C)
ve vysoce naméhanych prenoso- [mm?/s]
10 9,00-11,0 vytv:’h a hydraul’ickych pohf)nnych
Oleje typu HL se zlepSenymi 3reraljllizllf;cP?y;:c::z%r:/kr;ac‘:\n :egz: Téiko zép,alnné hyqtauliclfé ka’palina pro mazénl”hydraulic—
15 13,5-16,5 HM HLP . . M 7 P o ! kych systém strojli a zafizeni. Je vyrobena na bazi glykolu,
vlastnostmi proti opotfebeni. | lacnich a Fidicich mechanismech specialniho balitku zudlechtujicich prisad a demineralizo-
a dalSich podobnych zafizenich, ; ol 2 . L
22 19,8-24,2 ve kterych jsou ndrotné provozni vané vody. Kapé!lna je uréena pro Po]uzm v hyd’rva’ullckych
podminky a vysoka okolni teplota systémech stroji a zarlzenol pracujicich ve zvlast nebez-
32 28,8 - 35,2 avihkost. HYDRAFER HFC 46 41,8 221 9,80 1 peénych podminkéch - v dlInim, koksarenském, hutnim a
metalurgickém pramyslu, napf. ve strojich na tlakové liti, v
46 41,4-50,6 K pouziti v riiznych typech sta- kovacich lisech, dobyvacich kombajnech, nakladacich a v
cionarnich a mobilnich hydraulic- dal8ich odvétvich primyslu, kde hrozi zvySené pozarni ne-
68 61,2-74,8 Mineralni oleje s pfisadami | kych systémd strojti a zafizeni pra- bezped&i. Maximalni provozni teplota kapaliny je priblizn& 60
} HLPD proti opotrebeni, oxidaci a ko- | cujicich v normélnich i naroénych °C.
100 90-110 rozi. Obsahuji &istici a disper- | provoznich podminkach v pfipa-
gaéni pfisady. dech, kde hrozi riziko kontamina-
150 135 - 165 ce systému vodou nebo zkonden- Teplota
zovanou vodni parou. el Hustota pfi krystali-
220 198 - 242 20°C [g/ml] zace, max.
Hydraulické oleje uréené k pouziti [°C]
320 288 - 352 . . . . | vevysoce namahanych hydrosta-
Qleje .typvu HM se ;Iepsenyml tickyct) syste’,mecr,\, naQF. ve vyso- Vyrobek je uréen pro prepravu a dodasnou ochranu proti
460 414 - 506 v HVLP :sl;torﬂitne—teplotnlml viast- :O:)l:\l’(z;r: ip;f::r\;écnhny?;p;ﬁ:‘?mh Aprobace: korozi silovych hydraulickych zafizen, jejichz prvky jsou
a v presnych hydraulickych ovla- KONHYDR T 1,076 -35 107 - Certifikat GIG vyrobeny 2 oceli, médi, zinku, mosazi a hliniku. Kapalinu ze
680 612 -748 dacich prveich a systémech. znacka B pouzwat ]akvo ’provoz'nl meq!u’m v Fhladlcmh systeme.ch a
jako separaéni kapalinu majici za cil snadnou separaci uhli
1000 900 - 1100 od bokd uhelnych vagon( v zimnim obdobi.
HEES - Syntetické estery Biologicky ~odbouratelné hy-
1500 1350 - 1650 draulické oleje dpporucene pro V pfipadé jakychkoli technickych dotaz(i k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni daje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl
pramyslové a mobilni hydrostatic-
ké hydraulické systémy, kde hrozi
HETG _ Triglyceridy ’i)i?/;i:ﬁ:ilglrc:lsztg(eztumku oleje do APROBACE - vlastni schvéleni nebo certifikat

Hydraulicko-pfevodové oleje

.. | Kinematic- -
Nazev Husto:a PPl | ka viskozi- | Viskozitni ke A e vaIa- Penivost, | . Schvaleni / o
. 15°C v 0o . tekutosti nuti sekvence Specifikace e Pouziti
vyrobku & ta pfi 40 °C index o o certifikat
[kg/m?] [mm?/s] [°C] [°C] [ml/ml]
GALKOP 46 882,3 46,8 100 -26 221 Hydraulicko-pFevodové
oleje doporucené pro
GALKOP 68 887,6 70,6 100 -25 241 : mazéni hydraulickych
DIN51517-3CLp ~AProbace: systémd a pramys-
0/0 DIN51524-3HLp |~ CCrHfketGIG 1 ch prevodovek
GALKOP 100 889,2 98,6 97 -24 257 - znacka B ovych prevodovek v
tézebnim pramysla, ale
i v ostatnich pramyslo-
GALKOP 150 * 892,9 151,7 95 -18 260 vych aplikacich.
Aprobace:
- Voith Turbo Hydraulicko-p¥evodo-
3625-006058 vy olej pro priimyslové
~ - Voith Turbo stacionéarni spojky a
TRANSOLV 32 869,5 32,3 107 -36 218 20/0 g:: gig;z gg::E 3625-006072 hydrodynamické pievo-
B - Voith Turbo dovky stroju pracujicich
3625-006073 v néroénych podmin-
- Voith Turbo kach.
3625-008426

V pfipadé jakychkoli technickych dotazd k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gdaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Olej je k dispozici na zvlastni objednéavku

APROBACE - vlastni schvaleni nebo certifikat
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Pramyslové pfevodové oleje @

Schvaleni / certifikat

Spliuje:
- David Brown Typ G

@ Priimyslové prevodové oleje

Syntetické oleje pro primyslové prevodovky jsou vyrabény na bazi polyalkylenglykoli. Oleje uréené pro vysoce zatéZo-
vané mechanické prevody priimyslovych zafizeni pracujicich pfi teplotach presahujicich 200 °C.

Spliuje:
- Flender gear units
- David Brown Typ G

Synteticky olej pro primyslové prevodovky na bazi polyalkylenglykolt. Olej uréeny pro vysoce zatéZované mechanické
prevodovky primyslovych zafizeni pracujicich pfi teplotach nad 200 °C.

Aprobace:
- Flender gear units

Oleje jsou vyrabény na bazi modernich, syntetickych metalocenovych polyalfaolefinG (mPAO) a zu$lechtujicich aditiv
bez obsahu popela. Lze je pouzit k mazani kalandr(, riznych typ( prevodovek a loZisek pracujicich pfi extrémnim tepel-
ném a mechanickém zatiZeni. V uzavienych primyslovych prevodovkach zajistuji velmi dlouhé vyménné Ihiity a kvalitni
mazani po celou dobu provozu. ,Fill for Life".

Spliuje:
- David Brown Typ E

Syntetické oleje vyrobené na bazi polyalfaolefini (PAO) a esterd. Jsou uréené k mazéni vysoce zatizenych pramyslo-
vych prevodovek a strojnich prvka vystavenych mikropittingu pracuijicich pfi teplotach do 180 °C.

Aprobace:

- Flender gear units

Spliuje:

- Hansen

- Winenergy

- Moventas

- FAG Schaffler

- SKF PA Cage Compatibility Test
- SKF Yellow Metal Compatibility
- Timken OK Load

Vysoce jakostni olej uréeny pro prevodovky vétrnych turbin. Unikatni receptura poskytuje vyjime¢nou ochranu proti
tvorbé kalu a usazenin, diky éemuz zUstava systém v gistoté a prodluZuje se Zivotnost filtr(i. Vysoky stuperi odolnosti
proti mikropittingu, vysoky viskozitni index, zlepSené deemulgacéni vlastnosti, G¢inné uvolfiovani vzduchu a také kom-
patibilita s t€snicimi materidly jsou dal$imi vyhodami tohoto oleje.

Aprobace:
- Flender gear units
- Certyfikat GIG znak B

Syntetické oleje pro primyslové prevodovky. Jsou uréené k mazani vysoce zatizenych primyslovych pfevodovek a
strojnich prvki vystavenych mikropittingu pracuijicich pfi teplotach do 180 °C.

Hustota pfi Kinematic- Bod Bod Korozni
. . o P ka viskozi- | Viskozitni . . zkouska "
Nazev vyrobku 15 °C [kg/ g n tekutosti vzplanuti Specifikace
m] ta pfi 40 °C index [°c] [°c] na Cu,
[mm?/s] 100°C/3h
TRANSGEAR PAG 150 998,7 152,8 201 -30
TRANSGEAR PAG 220 100,9 217,7 174 -30
>260 1 >13 | DIN51517-3 CLP
TRANSGEAR PAG 320 100,8 329,2 198 -30
TRANSGEAR PAG 460 * 100,6 480,7 225 -28
DIN 51517-3 CLP
TRANSGEAR EXTRA PAG 220 1059,0 226,0 233 -39 290 - - IS0 12925.1 CSPG, CTPG
TRANSGEAR EXTRA PAO 150 * 852,0 150,0 177 -48 245
TRANSGEAR EXTRA PAO 220 858,0 220,0 182 42 245 DIN 51517-3 CLP
1 .1p | 1S012925-1 CKD/CKSMP
GB 5903-211 CKD
TRANSGEAR EXTRA PAO 320 860,0 320,0 186 -33 251 AGMA 9005 F16 AS
TRANSGEAR EXTRA PAO 460 858,0 460,0 166 -30 245
TRANSGEAR PAO 150 852,9 140,4 168 -51 258
DIN 51517-3 CLP
TRANSGEAR PAO 220 881,3 206,5 163 -39 236 1SO 6743-6 CKD/CKS/CKT
1 >12 | 1SO 12925-1 CKD/CKS/CKT
TRANSGEAR PAO 320 858,0 326,0 176 -45 274 AGMA 9005-E02
U.S. Steel 224
TRANSGEAR PAO 460 863,3 439,0 162 -39 260
DIN 51517-3 CLP
AEROMIL SYNTHETIC CLP 320 893,0 320,0 165 -36 225 1 14 AGMA 9005 E06
TRANSGEAR PE-150 * 876,1 147,8 160 -39 240
TRANSGEAR PE-220 883,9 216,3 163 -39 232 DIN61517-3 CLP
1 .1p | 1S012925-1CKD
ANSI/AGMA 9005-F16
TRANSGEAR PE-320 891,7 318,2 169 -39 238 U.S. Steel 224
TRANSGEAR PE-460 898,1 449,2 166 -36 238
TRANSOL EXTRA XSP 150 * 888,0 150,0 95 -18 260
TRANSOL EXTRA XSP 220 890,0 2240 9 -18 260 DIN61517-3 CLP
1 o1p | 1S06743-6 CKD
U.S. Steel 224
TRANSOL EXTRA XSP 320 898,0 317,0 95 -15 260 AGMA 9005 D 97
TRANSOL EXTRA XSP 460 901,0 460,0 96 -12 266

Aprobace:

- Flender gear units
Spliuje:

- David Brown

Nejkvalitn&j$i minerdlni pfevodové oleje pouzivané v priimyslovych kuZzelovych, planetovych, $nekovych prevodovkach,
reduktorech, kde je vyZadovéno poutZiti oleje se zvySenou trvanlivosti mazaciho filmu pfi zajisténi ochrany proti mi-
kropittingu. Oleje diky své dobré termooxidaéni stabilité zajistuji dlouhé provozni intervaly vymény oleje pfi vy$sich
teplotach (az 120 °C) v modernich primyslovych prevodovkach.

V pfipadé jakychkoli technickych dotazi k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gdaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Olej je k dispozici na zvlastni objednavku
** Kinematickd viskozita v 100°C

PAG - polyalkylenglykoly mPAO - metalocenové polyalfaolefiny SPLNUJE - splfiuje pozadavky na schvéleni
PAO - polyalfaolefiny EP - Extreme Pressure / Vysokotlaké pfisady APROBACE - vlastni schvéleni nebo certifikat
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Pramyslové prevodové oleje @

Schvaleni / certifikat

Spliuje:
- David Brown Typ M, A& E

@ Primyslové prevodové oleje

Oleje pro prumyslové prevodovky, vyrobené ze selektivné rafinovanych mineralnich oleji a bali¢ku aditiv typu EP -
Extreme Pressure. Oleje uréené pro vysoce naméahané mechanické prevodovky primyslovych zafizeni pracujicich pfi
teplotach do 120 °C.

Spliuje:
- David Brown Typ M, A& E

Oleje pro prumyslové prevodovky, vyrobené ze selektivné rafinovanych mineralnich oleji a bali¢ku aditiv typu EP -
Extreme Pressure. Oleje uréené pro vysoce naméahané mechanické prevodovky primyslovych zafizeni pracujicich pri
teplotach do 120 °C.

.. | Kinematic- Korozni
St D R o [V i2Kozitnt e Se zkouzka
Nazev vyrobku 15 °C [kg/ s . tekutosti vzplanuti Specifikace
m] ta pri 40 °C index [°c] [°c] na Cu,
[mm?*/s] 100°C/3h
TRANSOL SP-68 877,0 70,0 101 -30 250
TRANSOL SP-100 878,0 100,0 101 -30 262
TRANSOL SP-150 883,0 150,0 99 -21 271
DIN 51517-3 CLP
TRANSOL SP-220 891,0 219,0 97 -18 272 ISO 6743-6 CKD
1 12 ISO 12925-1 CKD
TRANSOL SP-320 896,0 319,0 96 -12 273 AGMA 9005-F 16 AS
U.S. Steel 224
TRANSOL SP-460 898,0 455,0 97 -9 274
TRANSOL SP-680 901,0 678,0 98 -12 290
TRANSOL SP-1000 902,0 1002,0 104 -6 298
TRANSOL CLP 68 878,0 69,0 97 -27 254
TRANSOL CLP 100 878,0 100,0 102 -30 260
TRANSOL CLP 150 885,0 147,0 99 -24 273 DIN 51617-3 CLP
ISO 6743-6 CKC
TRANSOL CLP 220 888,0 215,0 98 21 274 1 - ISO 12925-1 CKC
AGMA 9005-F 16 AS
TRANSOL CLP 320 894,0 316,0 97 12 275 U.S. Steel 224
TRANSOL CLP 460 899,0 450,0 97 -9 274
TRANSOL CLP 680 902,0 670,0 101 -12 270
TRANSOL 68 885,0 68,0 99 -27 229
TRANSOL 100 890,1 97,9 96 -25 230
TRANSOL 150 894,0 158,8 96 -24 235
DIN 51517-3 CLP
TRANSOL 220 897,8 224,6 95 -24 260 1 12 ISO 6743-6 CKC
ISO 12925-1 CKC
TRANSOL 320 901,3 317,2 95 -15 261
TRANSOL 460 904,6 471,5 94 -15 261
TRANSOL 680 904,6 676,5 95 -15 260
TRANSOL GL-1 890,0 18 ** 96 -14 290 1 - GL-1

Oleje pro primyslové prevodovky, vyrobené ze selektivné rafinovanych minerélnich oleji a bali¢ku aditiv typu EP -
Extreme Pressure. Oleje uréené pro vysoce naméhané mechanické prevodovky primyslovych zafizeni pracujicich pfi
teplotach do 100°C.

V pfipadé jakychkoli technickych dotazl k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gdaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Olej je k dispozici na zvlastni objednévku
** Kinematicka viskozita v 100°C

EP - Extreme Pressure / Vysokotlaké pfisady SPLNUJE - spliiuje pozadavky na schvéleni
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Prevodovy olej pro mélo namahané pramyslové prevodovky.
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Kompresorové oleje

Kinematic- Bod vzpla- Bod Kinematic- Bod vzpla-
. . ka viskozita | Viskozitni P . e . . ka viskozi- | Viskozitni P Bod teku- e
Nazev vyrobku TG q nuti tekutosti Specifikace Nazev vyrobku G o nuti A Specifikace
pFi 40 °C index [°c] [°c] ta pfi 40 °C index [°c] tosti [°C]
[mm?/s] [mm?/s]
CORALIAL-DAA 46 *
CORALIA HC 100 101,8 - 236 -37 Oleje pro pistové a rotaéni vzduchové
kompresory, mazané tlakové nebo roz-
- * ISO 6743-3 L-DAA, DAG - [ R
CORALIA L-DAA 68 68,0 97 248 ISO 6743-3 L-DAA Oleje uréené pro mazani pistovjch a ro- stfikem, t:]rcer:je pfc:( Prgvoz v normalnich i
DIN 51506 VB, VBL | taénich lamelovych vzduchovych kompre- CORALIA HC 150 136,4 - 248 -34 narocnych podminkach.
CORALIA L-DAA 100 974 9 270 -12 sorl s kapkovym mazanim, pracujicich v
lehkych provoznich podminkéch. Vyvévovy olej uréeny k pouZiti v rotaénich
CORALIA L-DAA 150 147,4 97 280 CORALIA VACUUM 100 103,8 _ 280 _10* _ vgvévécl{ ) y K p
CORALIA L-DAA 220 216,4 97 285 - o . L. L,
Olej viskozity SAE 60 uréeny k mazani
CORALIA K-20 22,0 - 235 -5 - pistovych kompresor( pro speciélni stre-
CORALIAL-DAB 32 * 32 90 >200 -15 dotlaké a vysokotlaké aplikace.
CORALIA L-DAB 46 46,1 99 230 -15 Olej patii do skupiny mazacich vélcovych
olejd uréenych k mazani: vélci vysoko-
CORALIA L-DAB 68 65,8 100 242 -27 ISO 6743-3 L-DAB . L, L tlakych kompresord, ¢&asti ventilovych
Oleje uréené pro mazén hP'StP‘;]VC;‘ a ro- CYLITEN 460 N 450,0 97 320 -8 'slﬁ giﬁ,gf\/ﬁ”&m rozvodii a Skrticich prvkii parnich strojd,
CORALIA L-DAB 100 96,3 99 263 -12 tacnic O o e ' stejn& jako k mazani ob&hovych systéma
::F:Jdr?é n?:og‘r?{:;l n:z:z;:\’;‘ghpfgrlﬂ:,zféd‘:e vyZzadujicich vysoce viskdzni oleje odolné
CORALIA L-DAB 150 145,1 97 276 -10 yene P ' proti emulgaci.
CORALIA L-DAB 320 320,9 92 - -9 *Bod tuhnuti [C]
CORALIA L-DAB 460 476,1 93 - -6
CORALIA VDL 32 30,8 - 175 -9
Oleje uréené k mazani vzduchovych pisto- Kinematicka Bod lanuti Bod tuhnuti
CORALIA VDL 46 445 - 195 -12 ISO 6743-3L-DAA,  vych a roubovych kompresoru (s nebo bez Nézev vyrobku viskozita pfi ° "fg A ° ‘é AUE Specifikace Pouziti
L-DAB vstfikovani oleje) a lamelovych kompresort 50°C [mm*®/s] [°cl] [°cl
CORALIA VDL 68 64,7 - 195 -12 DIN 51506 VDL (se vstrikovanim oleje) pracujicich ve stfedné
tézkych provoznich podminkach.
CORALIA VDL 100 1044 - 205 9 FRIGOL TZ-13 13,4 176 -48 PN-C-96072:1974 TZ-13
Olei uréeny pro mazani rotaénich vzducho- Oleje k mazéni Epavkovych chladivovych kompresord, napf.
IS0 6743-3L-DAH &1 Ueen Pro eh foring FRIGOL TZ-19 23,1 228 -34 PN-C-96072:1974T2-19 | dvoustupiiovych kompresori s cirkuladnim mazacim sys-
IS0 6743-5 L-TSE, | [Joh, ompresos praculioien ve, strecne témenm.
&zkych podminkach. Lze jej pouzit i jako
CORALIAT 46 417 - 232 -9 L-TGE hychaulickou Kapslima v Ficaich systémach FRIGOL TZ-28 29,5 230 34 PN-C-96072:1974 TZ-28
DIN 51524 cz.1 turbin a k mazani ob&hovych systémi par-
L-HL nich, plynovych a vodnich turbin. Olej uréeny k mazani chladivovych kompresoru (chladici mé-
FRIGOL WZ 31,2 164 -45 PN-C-96072:1974wz | dium - 8pavek nebo kyselina uhiicitd), kde teplota ve vyparniku
dosahuje az - 45°C, napf. jednostupniové, horizontalni, poma-
CORALIA ST 32 32,2 102 219 -37 Oleje uréené pro mazani rotaénich Sroubo- lobé&Zné kompresory.
ISO 6743-3 L- DAH vych vzduchovych kompresort pracujicich ve
ISO 6743-5 L-TSE, stfedné naroénych podminkach pfi riznych Olej uréeny pro mazani véech typl chladivovych kompresora
CORALIA ST 46 46,1 100 232 .33 L-TGE provoznich teplotach. Pouzivaji se mimo jiné: FRIGOL M 68 66,4 *** 202 -35 1SO 6743-3 L-DRE pracuijicich s chladivy ze skupiny CFC (napt. R12), HCFC (napf.
DIN 51524 c2.1 V energetice pro Ifombmlovane systémy Cer- R22) a épavkem.
’ padel, kompresor(, turbin s ozubenymi koly
L-HL a spojkami a odstfedivych rotaénich turbo-
CORALIA ST 68 66,8 101 248 -28 kompresorech. V pfipadé jakychkoli technickych dotazd k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gidaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl
** Kinematicka viskozita v 20 °C
CORALIA PE 32 32,4 - - -56 Syntetické oleje (na bézi polyalfaolefintl) *** Kinematicka viskozita v 40 °C
o uréené pro mazani rotacnich, lamelovych a
CORALIA PE 46 45,2 ) - -54 ISO 6743-3 L-DAJ Sroubovych vzduchovych kompresord pra-
CORALIA PE 68 62.2 ) ~ .48 cujicich v naroénych podminkach.
Synteticky olej na bazi ve vodé nerozpust-
nych polyalkylenglykolG uréeny pro mazéani
Sroubovych kompresor( stlacujicich zemni
plyn, LPG a dalsi uhlovodikové plyny pra-
cujicich v néroénych podminkéach. Olej neni
misitelny s mineralnimi oleji ani jinymi syn-
CORALIA PAG 85 89,4 216 304 -46 ISO 6743-3 L-DGC tetickymi oleji a nelze jej pouzit k doplfiovani
oleje v téchto systémech a naopak. Pokud je
dfive pouzivany mineraini / synteticky kom-
presorovy olej nahrazen zminénym olejem,
musi byt vyména provedena spolecné s
vycisténim a proplachnutim systému mazani
kompresoru.

V pfipadé jakychkoli technickych dotazi k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gdaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Olej je k dispozici na zvlastni objednavku

PAG - polyalkylenglykol
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Turbinové oleje

Kinematic-

‘ Turbinové oleje

Hustota .- . . o Bod Bod Korozni zko- | Odlucivost L
Nazev vyrobku pfi 15°C - :i'ilao‘,zga WLl tekutosti vzplanuti uska na Cu, | vzduchu pFi. Iiiz‘?;k(ao)?:‘?:?' Specifikace
[kg/m?] 'Emmz /5] [°C] [°C] 100°C/3h 50°C [min.] '
Spliuje:
Aprobace:
- MAN TED 1000454696 Rev.03
TURBINEX POWER TG PREMIUM 32 857,3 31,9 115 -18 212 1 2,7 1520 - DOOSAN Skoda Power Tp0010P - GEK 107395A
- Siemens TLV 901305
- Siemens TLV 901304 - Solar ES9-224
DIN 51515 cz.1 - BS 489
DIN 51515 cz.2
1ISO 8068 Aprobace: Spliuje:
- MAN TED 1000454696 Rev.03 - GEHTGD 90117
TURBINEX POWER TG PREMIUM 46 857,3 46,6 113 -18 244 1 2,7 1447 - DOOSAN Skoda Power Tp0010P - GEK107395A
- Siemens TLV 901305 - Solar ES9-224 Turbinové oleje doporugené pro mazani a chlazeni loZi-
- Siemens TLV 901304 - BS 489 ; P IR .
sek parnich a plynovych turbin vé. téchto turbin provozo-
vanych v kombinovaném cyklu CCGT a turbin vybavenych
DIN 51515 cz.1 Aprobace: tevodovkou. Oleje dené turbinové systé kd
TURBINEX TG PREMIUM 32 842,5 31,6 132 -24 244 1 2,1 >2300 o prievodovkou. Oleje jsou urCené pro turbinové systémy, kde
DIN 51515 cz.2 - Alstom HTGD 90117 Spliiuje: dochazi ke zvy$enym provoznim teplotam a tlakim. Lze
ISO 8068 - Siemens TLV 901304 - Solar ES 9-224 je pouzit i jako hydraulické kapaliny v Fidicich systémech
DIN 51524 cz.1 HL - Siemens TLV 901305 - BS489 turbin a pro mazani prevodu. Oleje se vyznaduji velmi do-
TURBINEX TG PREMIUM 46 845,6 43,6 130 -21 250 1 25 >2300 DIN 51517 cz.2 CL - DOOSAN Skoda Power brou odolnosti proti oxidaci a extrémné nizkou tendenci k
tvorbé usazenin.
Aprobace:
REMIZ SUPER TG 32 844,5 327 129 -19 235 1 11 >1100 DIN 51515 cz.1 ' S.E HTGDT?_3191071\£201 AD
DIN 51515 cz.2 | Slemens
1SO 8068 - Siemens TLV 901305 spliiuj
ISO 6743-5 L-TGE, L-TSE Aprobace: - Solar ES9-224
1ISO 6743-4 L-HL
- Alstom HTGD 90117
REMIZ SUPER TG 46 846,5 48,1 133 -16 254 1 2,0 >1000 1SO 6743-3 L-DAJ . Siemens TLV 901304
- Siemens TLV 901305
Aprobace: Turbinové oleje pro mazani plynovych turbin a rotacnich
- Alstom HTGD 90117 Spliuje: vzduchovych kompresor( pracujicich ve stfedné tézkych
REMIZ TG 32 867,1 31,7 100 -18 218 1 17 >750 DIN 51515 cz.1 . Siemens TLV 901304 . Solar ES9-224 provoznich podminkach pfi riznych provoznich teplotéach.
DIN 51515 cz.2 . Siemens TLV 901305 Lze je pouzit mimo jiné ve vodnich, parnich a plynovych
turbinach (i s pfevodovkou), kombinovaném cyklu vyro|
1SO 8068 binach (i s pfevodovkou), kombi ém cyklu vyroby
ISO 6743-5 L-TGE, L-TSE energie se systémem spole¢ného obéhu pro parni a ply-
-4 L- Aprobace: novou turbinu, hydrodynamickych spojkéch se zubovym
1ISO 6743-4 L-HL . i bi hydrod ickych jkach bovy
REMIZ TG 46 873,2 45,4 99 16 232 1 2,8 ~750 1ISO 6743-3 L-DAH . Alstom HTGD 90117 Splr:ule: 5 prevvode’m, kompriasor(?ch, napajecich vodvr"nch cerpadlelch,
. Siemens TLV 901304 - Solar ES9-224 ob&hovych vodnich &erpadlech a daldich pomocnych
zafizenich.
Aprobace:
- Alstom HTGD 90117
REMIZ TU 32 867,8 31,8 99 -19 224 1 1,6 >400  Siomons TLV 901304 -
- Skoda Energo
DIN 51515 cz.1 Aprobace: Oleje pro mazani parnich a vodnich turbin vé. systému
REMIZ TU 46 873,0 45,6 08 17 234 1 3,0 >400 ISO 8068 - Alstom HTGD 90117 - regulace turbin a ostatnich pomocnych pohoni (obého-
1ISO 6743-5 L-TSA . Siemens TLV 901304 va Cerpadla, napéjecky apod.) pfi rlznych provoznich
1ISO 6743-4 L-HL teplotach.
REMIZ TU 68 873,8 66,0 99 -12 251 1 4.4 >400 - -

Korozni
zkouska
na Cu,
100°C/3h

Hustota a Bod Bod

Deemul-
gaéni
¢islo [s]

viskozita

Nazev vyrobku pii50°C

pii 15°C
[kg/m]

tekutosti | vzplanuti
[°c] [°c]

TURBINOVY T-30 871,0 51,1 - -12 234 - 100 ISO 6743-5 L-TSA Turbinové oleje uréené k obého-
vému mazéni loZisek parnich,
vodnich turbin a turbokompre-
sord v&. prevodl, pokud maji

TURBINEX T-30 876,9 49,6 30,1 -15 236 1 120 ZN-66/MPCh/NF-104 | spole¢ny mazaci okruh.

V piipadé jakychkoli technickych dotazi k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gdaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

SPLNUJE - spliiuje pozadavky na schvéleni
APROBACE - vlastni schvéleni nebo certifikt
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Oleje pro plynové motory

Nazev vyrobku

DELGAS L 40

Kine-
maticka
viskozita
pFi 100 °C
[mm?/s]

13,8

Bod
tekutosti
[°C]

vzplanuti

272

5,4

Dyna-
micka

viskozita

Sulfatovy
popel

0,48

Aprobace:

MWM TR-0199-99-2105; IN-
NIO Jenbacher TA 1000-1109,
typové fady 2, 3, 4 (verze A a
B) a 6 (verze C a E), plyny tridy
A, Bergen Engines AS: motory
typu B35:40, C26:33 a typu K,
pro stfedné otackové motory
spalujici zemni plyn.

Olej pro pouZiti v riznych
typech staciondrnich
Styfdobych plynovych
motorech (v€etné motoru
Jenbacher, MWM, Bergen)
pohénénych prevazné zem-
nim plynem. Lze jej pouzit v
tricestnych katalyzatorech
a systémech SCR.

DELGAS PREMIUML 40 *

13,9

-18

276

4,6

0,53

Olej uréeny pro pouZiti v
rliznych typech stacionar-
nich &tyfdobych atmosfe-
rickych a prepliiovanych
plynovych motorech (véetné
motorl  Jenbacher), po-
hanénych plyny s vysokym
obsahem metanu, jako je
skladkovy plyn, ddini plyn a
bioplyn. Lze jej pouzit v tfi-
cestnych katalyzétorech a
systémech SCR.

DELGAS A 15W-40

14,7

-33

230

2,0

4880

0,09

Bezpopelny olej uréeny pro
mazéni dvoudobych mo-
tord spalujici zemni plyn v
kompresnich stanicich ply-
novodu.

DELGAS M 40

13,7

-31

274

10,5

0,89

Olej uréeny pro pouziti v
ruznych typech stacionar-
nich &tyrdobych atmosfe-
rickych a prepliiovanych
plynovych motorech, po-
hanénych plyny s vysokym
obsahem metanu, jako je
skladkovy plyn, dalni plyn
a bioplyn. Lze jej pouzit v
tficestnych katalyzatorech
a systémech SCR.

DELGAS L 30*

12,5

266

6,3

0,5

DELGAS L 10W-40 *

14,2

-39

226

6,3

5930 **

0,5

Motorovy olej s nizkym ob-
sahem popela pro mazani
stacionarnich motord po-
hanénych zemni plynem a
jingmi podobnymi sitovymi
plyny.

DELGAS EXTRA 10W-40

14,1

237

6260 **

0,86

Motorovy olej se strednim
obsahem popela, uréeny
pro mazani stacionar-
nich motord pohéanénych
znedisténym plynem s vy-
sokym podilem sirovodiku
a dal$imi kyselymi slozkami
(napf. bioplyn, skladkovy
plyn apod.).

V piipadé jakychkoli technickych dotazi k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gdaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Olej dostupny na vyzadani
** Dynamicka viskozita pfi -25 °C

APROBACE - ma schvaleni
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POWER
SERVICE

SPECIALIZOVANY OLEJOVY SERVIS

ORLEN OIL byla jednou z prvnich spoleénosti v ropném primyslu na polském trhu, kterd
zavedla komplexni nabidku sluzeb udrzby pro primyslové podniky vyuzivajici ve vyrobnich
procesech maziva.

Profesionalniolejovy servis- POWER SERVICE - to je Siroka Skala sluzeb poskytovanych
pFimo uzivatelim.

V ramci sluzeb POWER SERVICE rozliSujeme tyto oblasti:

))) Monitoring oleje (analyza pracovnich kapalin)

Postupné provadéné analyzy oleje umoznuji posoudit jeho stav z hlediska stupné degradace, zmén provoznich
vlastnosti a pritomnosti necistot pochéazejicich z procesl opotrebeni a z provozniho prostredi stroje. Analyzy
oleju poskytuji informace o stavu stroje a umoznuji véasnou detekci opotrebovanych soucasti a dilli, ¢imz
Ize 4¢inné predchazet pripadnym porucham.

») Servis prumyslovych olejovych systémi

Udrzba olejovych systém(i souvisi predevéim s filtraci oleje pro ziskani pozadované tiidy &istoty, plnou
vymeénou hydraulickych, prfevodovych, turbinovych a jinych olejl, déle s doplfiovanim provoznich kapalin a
Cisténim systému a nadrzi.

») Aplikace technologickych olejli a provoz obrabécich kapalin a mazacich systému
pro zpracovani kovt

Obrabéci kapaliny pouzivané v procesech obrabéni kovli a brouseni vyzaduji béhem provozu zvlastni dohled
a péci ze strany uzivatele.

») Komplexni olejovy audit

Ovéreni provoznich podminek zafizeni pro vybér vhodnych maziv. Sjednoceni maziv pouzivanych ve
vyrobnim zévodé. Vypracovani mazacich pland pro zavedeni G¢inného a udrzitelného fizeni maziv. Skolenf
a poradenstvi.

Tym olejového servisu Telefony:

ul. Fabryczna 22 +4824 201 03 64
32-540 Trzebinia +48 24 201 03 80
serwis@orlenoil.pl +4824 2010391



Oleje pro lokomotivy

Oleje pro lodni motory

Kinema- Bod
Viskozitni | Bod teku- | Bod vzpla- TBN Pousiti Nézev vwwrobku ticka visko- TBN tekutosti
index tosti[°C] | nuti[°C] |[mgKOH/g] ki zitapfi |[mgKOH/g] [°C]
100 °C

Kine-
maticka
Nazev vyrobku viskozita
pfi 100°C
[mm?/s]

IBIS RDEO 40 CF/SF/CF-4 40 14,5 102 -36 267 13,5 Motorové oleje typu RDEO (Rail Diesel Engine MARINOL RG 330 115 4 -15 SAE 30

Qil). Poskytuji vynikajici mazéni motorG die-
. - ) . MARINOL RG 350 * 18,0 4 -12 SAE 50
| h lokomotiv, h lodnich mo- ! . . P

IBIS RDEO 50 CF/SF/CF-4 50 185 100 -30 273 12,3 tor a staciondrnich agregétech pracujicich v Oleje typu SO (System Oil) pro motory na lehké paliva.
t&3kych provoznich podminkéch. Olej Ize také MARINOL RG 630 11,5 7 -15 SAE 30 - Uréené pro obéhové ‘mazéni lodnich motord s klikovym
klasifikovat jako spliiujici pozadavky LMOA mechanismem s tzv. kifzakem.

1BIS RDEO 60 CF/SF/CF-4 60 23,6 99 -24 292 12,3 generace V. MARINOL RG 640 14,5 7 -15 SAE 40

P Lo o MARINOL RG 650 18,5 7 -12 SAE 50
Sezénni (letni) motorovy olej RDEO (Rail Die-
sel Engine Oil). Poskytuje vynikajici mazani .
Styrdobych naftovych motord pouzivanych v MARINOL RG 1030 115 u -15 SAE 30
motorech Zelezni€nich strojl. Lze jej pouZit
CF/SF/ k mazani benzinovych a naftovych motord MARINOL RG 1040 14,5 11 -15 SAE 40

IBIS RDEO 70 HT CF.4 >60 28,4 98 -18 287 12,5 ve staciondrnich agregatech a technickych SAE 30
zarlze_n,l(fhlg pon"nocr:yc_h Iodr;(n’:hh mcl>(tolre,c: MARINOL RG 1230 11,5 13 -15 APICF Oleje typu TPEO (Trunk Piston Engine Oil), uréené k mazani
fer;I%i]z;zlﬁ R tgirLyc\Le;;?;vgz)/;Zhy;o dmol’r?kglzch SAE 40 lodnich motord s klikovym mechanismem s tzv. kiizdkem
Olej Ize také klasifikovat jako splfiujici poza- MARINOL RG 1240 14,5 13 -15 API| CFv provozovanjch nalehkd paliva.
davky LMOA generace V. SAE 30

MARINOL RG 1530 11,5 16 -15 API CF'
Olej je uréen k mazéani vysokovykonnych
naftovych motord lokomotiv pracujicich MARINOL RG 1540 15,0 16 -15 SAE 40,
v tézkych provoznich podminkach. Lze jej APICF
_ pouzit i k mazani vysoce vykonnych mo- SAE 30,

IBIS RDEO HPD 40 CFSI/DCF/ 40 15,0 95 -15 260 13,0 tord podobného typu v jinych zafizenich. MARINOL RG 2030 11,5 21 -15 API CF . Oleje typu TPEO (Trunk Piston Engine Oil), uréené pro ma-
Doporucen pro motory, které vyzaduji SAE 40 Spliuje: zani obé&znych valcd lodnich bezpistovych motori hlavniho
pouziti oleje bez obsahu zinku. Olej ma _ ) - Pielstick pohonu, které pracuji na palivo s obsahem siry do cca 2 %.
schvaleni General Electric Generation MARINOL RG 2040 145 21 15 APICF - MAN B&W
4 Long Life. - MAN Augsburg

SAE 50 . New Sulzer Diesel | Olej typu TPEO (Trunk Piston Engine Qil) pro mazéni valcl
Zajistuje vynikajici mazani &tyfdobych naf- MARINOL RG 2050 22,0 21 -12 API CF' . Wartsila motor( s kfiZovou hlavou pfi zdbéhu a provozu na palivo s
tovychmotorl  pouzivanych v motorech nizkym obsahem siry.
Zelezni¢nich stroji, jinych stacionarnich
pozemnich motqrech a pomotv:n)’?ch |°ndn"Ct‘ Moderni olej pro mazéni vélci dvoudobych lodnich motort

IBIS RDEO LA CF 40 13,7 104 34 270 14,0 motorech, kde je z konstrukénich davodd MARINOL RG 2550* 19,5 25 -18 SAE 50 (MCL) a pro mazani motord s klikovym mechanismem s tzv.
vyzadovan motorovy olej bez obsahu zinku, k3izékem.
pracujici v tézkych provoznich podminkach.

Olej méa vysoky obsah detergentné-disper- SAE 30,
gaénich aditiv (dokonale &isti motor) a vyso- MARINOL RG 3030 115 32 -15 APICF
kou oxidaéni odolnost. SAE 40
Mineraini " 7 olei uréeny k - MARINOL RG 3040 14,2 32 -18 API CFv Oleje typu TPEO (Trunk Piston Engine Qil), uréené pro ma-
vylsnoe; n\;yg 2&'3‘]’ ym(:)f(i " l:’ rf:;gmoti\r:‘a;::—l SAE 30 zani obé&znych vélch lodnich bezpistovych motord hlavniho
IBIS RDEO STANDARD 40 cD 40 15,3 95 .18 250 9,0 cujicich v tézkjch provoznich podminkach. MARINOL RG 4030 * 11,7 40 -15 APIGF. pohonu a agregétd pracujicich na tézkeé palivo.
Lze jej pouzit i k mazéani vysoce vykonnych
motor( podobného typu v jinych zafizenich. MARINOL RG 4040 145 40 12 SAE 40,
! APICF
V pfipadé jakychkoli technickych dotazd k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gdaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl A b .
MARINOL RG 4050 19,5 40 27 SAE 50 probace:
- WinGD, MAN
Splfuje:
OL RG 7050 9,2 0 2 sAEsQ | Lleistick
MARINOL RG 705 19, 7 -27 AE 5 - New Sulzer Diesel
MARINOL RG 8550 * 20,0 87 -27 SAE 50 -
Aprobace: o i i
. MAN Moderni vélcové oleje (MCL) pro dvoudobé lodni motory a
Spliuje: pro mazani obéznych valci motord hlavniho pohonu.
MARINOL RG 10050 * 19,5 100 - SAE 50 pinuje:
- WinGD
- Pielstick
- New Sulzer Diesel
Spliuje:
- WinGD
MARINOL RG 14050 * 19,5 140 -24 SAE 50 - MAN
- Pielstick
- New Sulzer Diesel
Olej uréeny k mazani vysoce vykonnych vysokootackovych
MARINOL MW 50 21,0 4,0 -18 SAE 50 - lodnich motor( na lehké palivo. Zajistuje spréavné mazani
systému valcd a ojnic motordu.
OLEJ SC-22 22,0 _ 5 SAE 60 _ Mqtorovy oIe:] uréeny k mazéni valcl vysoce vykonnych lo-
dnich motord.

26

V pfipadé jakychkoli technickych dotazd k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gdaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

*Dalsi oleje z fady MARINOL dostupné na zvlastni objednévku.

SPLNULJE - spliiuje pozadavky schvaleni
APROBACE - vlastni schvéleni
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Strojni - loZiskové oleje

Kinematicka Kinematicka

Nazev vyrobku Hus‘&:/ﬁj]lsoc viskozita !)Fi viskozita Eﬁ Viskozitni index Sed t[s"_(;]ltOSti Sed \E:g:llanutl' )
40°C [mm®/s] 100°C [mm®/s]
VELOL P 150 878,1 152,9 15,5 102 -33 280
VELOL P 220 885,6 228,9 19,9 101 -27 284
VELOL M 100 890,0 98,9 11,2 99 -24 258
VELOL M 220 897,0 217,2 18,3 92 -15 250
VELOL M 320 900,0 327,6 24,3 95 -21 290
VELOL M 460 902,0 475,0 30,6 93 -15 315
VELOL RC 32 875,7 32,9 - 101 -21 215
VELOL RC 46 881,9 47,2 - 101 -18 217
VELOL RC 68 874,5 71,5 - >95 -21 >220
VELOL RC 100 887,9 98,4 - 98 -15 243
VELOL RC 220 889,6 221,5 - >95 -12 >230
VELOL RC 320 900,4 315,3 - 92 -12 255
VELOL 9Q 844,2 10,0 ** - - -44 146
VELOL 19 856,6 20,2 ** - - -43 168
VELOL SM-30 900,7 459,2 30,1 94 -15 312
VELOL 8 866,9 12,2 - 100 -12 176
VELOL 10 864,2 21,1 - 100 -27 196
VELOL 15 874,3 31,5 - 102 24 222
VELOL 20 879,2 45,4 - 99 -15 222
VELOL 50 888,1 99,3 - 91 -24 264
VELOL 60 891,9 115,6 - 93 -15 232

V pfipadé jakychkoli technickych dotazl k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni idaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

** Kinematicka viskozita pfi 20°C

SPLNUJE - spliiuje pozadavky na schvaleni
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) Specifikace

DIN 51502 C

Spliuje pozadavky

Spliuje:
- DIN51517-1C
- DIN51517-2 CL

Strojni - loZiskové oleje

Popis vyrobku

Obéhové oleje se vyznaduji velmi dobrou odolnosti proti oxidaci a dobrymi deemulgaénimi vlastnostmi.
Oleje jsou kompatibilni s tésnénimi typu SRE-NBR 28/SX a pouZzivaji se v obéhovych systémech strojd,
malo zatizenych uzavienych prevodovkach, stejné jako mirné zatizenych pistovych, rotaénich, lamelovych
vzduchovych kompresorech.

Oleje pro kluzna loZiska ve velkych hutnich jednotkéch v procesu vélcovani plechd. Lze je také pouZit jako
neemulguijici, rafinované vysoce kvalitni strojni oleje. Oleje splriuji pozadavky MORGOIL v zdkladnim roz-
sahu.

1ISO 6743-13 GB
DIN 51502 CG

Spliuje:
- Fives Cincinnati P-53

Spliuje:
- Fives Cincinnati P-47

Spliuje:
- Fives Cincinnati P-50

Oleje pro vSechny typy kluznych vedeni, zejména pro mazani horizontalnich kluznych ploch pracuijicich pfi
mirnych teplotach a pfi mirném az stfednim zatiZeni. Zaruéuji spravny provoz kluznych ploch se zvlastnim
ddrazem na spravné tieci vlastnosti a eliminaci jevu ,stick-slip*.

Strojni - loziskové oleje k centralnimu mazani a mazani v olejové lazni vysokootackovych &asti textilnich
stroju, obrabécich stroju a dalSich presnych strojnich soucasti podle pokynti pro mazani. Lze je také pouzit
k obrabéni kovu: oceli a mosazi, napt. soustruzent, frézovani, zavitovani apod.

Olej pro mazani valcd, rozvadédu a ucpdavek parnich strojd, cirkulaéni mazani lozisek a vSude tam, kde
nejsou vyzadovany vysoké protiodérové vlastnosti.

ISO 6743-1 AN

Oleje pouzivané pro lehce az stfedné namahané rotacni strojni souéasti, jako jsou valiva a kluzna loZiska,
vedeni a vietena. Lze je také pouzit v procesech myti a proplachovani mechanickych souéésti stroju a
nadri.
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Strojni - loZiskové oleje

Kinematicka Kinematicka

Nazev vyrobku H“St[‘":‘:/ﬁjllyc viskozita pri viskozita pi Viskozitni index By "[fg‘]‘ms"i e ‘Efg;a““t" )
40°C [mm®/s] 100°C [mm*/s]

L-AN 10 853,4 10,3 2,7 101 .18 154
L-AN 15 850,4 16,2 36 110 .15 172
L-AN 22 863,2 21,1 42 99 .15 210
L-AN 32 873,1 36,3 57 % -18 224
L-AN 46 879,4 454 6,6 98 12 225
L-AN 55 883,0 58,1 . 97 9 244
L-AN 68 874,5 66,4 8.4 97 9 240
L-AN 100 876,6 98,4 10,9 95 -9 258
L-AN 150 883,0 145,1 13,8 BN 9 276
L-AN 10Z 879,0 105 . 100 -40 158
L-AN 227 870,0 22,0 . 90 -42 199
L-AN 15Z 853,8 15,8 . ; -33 .

L-AN 46Z 880,8 481 . ; -30 .

L-AN 68Z 885,5 66,2 . ; 24 .

L-AN 320Z 899,6 3285 . ; -18 281

V pfipadé jakychkoli technickych dotazi k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni idaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl
** Kinematicka viskozita pfi 20°C

RIRSMERERs Bod tuhnuti
viskozita pFi

100 °C [mm?®/s] [ecl

Kinematicka
viskozita pFi
50 °C [mm?®/s]

Hustota pfi 15°C

Nazev vyrobku [kg/m°]

Bod vzplanuti

[°c]

Cislo kyselosti [mg
KOH/g]

)4

MAZACi STROJNi OLEJ MN-11 896,0 82,2 - 292 0,15
MAZACI STROJNI OLEJ MN-15 * 898,4 111,2 - -13 286 0,02
VALCOVY OLEJ CL-17 (PN-240) 893,4 - 22,7 -9 >240 -
VALCOVY OLEJ CL-30 (PP-280) 901,2 - 39,7 -9 >280 -
VALCOVY OLEJ CL-40 (PW-300) 902,0 - 55,0 -9 >300 -
VALCOVY OLEJ CL-1500 903,0 1472,0 ** - - 330 -
VALCOVY OLEJ P 28 904,0 - 29,4 -6 308 -
VALCOVY OLEJ B 28 902,8 - 31,3 -6 325 -
OLEJ PRO NAPRAVY U 874,4 44,0 - -23 246 -

V pfipadé jakychkoli technickych dotazl k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni idaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Olej je k dispozici na zvlastni objednavku
** Kinematicka viskozita pfi 40°C

SPLNUJE - spliiuje pozadavky na schvaleni

) Specifikace

Strojni - loZiskové oleje

Spliuje pozadavky Popis vyrobku

1ISO 6743-1 AN Spliuje: Strojni - loziskové oleje uréené pro lehce az stfedné naméhané strojni dily primyslovych zafizeni, jako jsou
DIN 51502 AN - DIN 51501 valiva a kluzna loZiska, kluzné plochy, mechanické prevody, vietena a pomocné treci uzly.

ISO 6743-1 AN Spliuje: Nizkotuhnouci strojni - loZiskové oleje uréené pro lehce az stfedné namahané strojni dily primyslovych
DIN 51502 AN - DIN 51501 zafizeni, jako jsou valiva a kluzn4 loZiska, kluzné plochy, mechanické prevody, vietena a pomocné treci uzly.

PN-56/C-96074

Popis vyrobku

Mazaci strojni oleje jsou smési minerélnich oleju s oxidovanym rostlinnym olejem. Pouzivaji se k mazani zejména loZisek parnich stroju kolejovych
vozidel, loZisek vystavenych styku s vodou, s niz oleje vytvéreji trvalou mazaci emulzi a loZisek stroju vystavenych vy$§imu jednotkovému zatizeni.

PN-61/C-96095
DIN 51519, DIN 51510 dla klasy
olejéw ZB

Oleje jsou uréeny pro mazani valcu, rozvodovych dili a ucpavek parnich strojl, obéhovych systému vyzadujicich vysokoviskdzni, neemulguijici
strojni oleje, mechanickych prevodu a dal$ich vysoce namahanych strojnich dilG vyZaduijicich olej s vysokou pfilnavosti a vodéodolnosti. Valcové
oleje se pouzivaji v systémech provozujicich stroje se sytou parou o teploté:

- do 250°C - vélcovy olej CL-17 (PN-240)

- do 290°C - vélcovy olej CL-30 (PP-280)

- do 310°C - vélcovy olej CL-40 (PW-300)

DIN 51519, DIN 51510 dla klasy
olejéw ZB

Valcovy olej uréeny k mazani vedeni a vélcl parnich stroju, dalich systémd, kde je moZznost kontaktu s parou pfi vysokych provoznich teplotach,
vysokotlakych valct kompresor(, rozvodovych dilii a ucpavek parnich stroji a dal$ich systéma vyzaduijicich pouZziti oleje s vysokou viskozitou.

Valcové oleje jsou uréeny pro mazani valcd, dilt rozvodli a ucpavek parnich stroju. Hlavnim tkolem téchto oleju je zabranit opotfebeni krouzkl a
valcl a utésnit prostory pracujici za vysokych teplot a za pritomnosti pary.

PN-61/C-96097

Olej uréeny zejména k mazani kluznych loZisek parnich lokomotiv, Zelezni¢nich a tramvajovych vagénd.
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Separaéni- formové oleje

Procesni oleje

Kine- Kine-

Hustota | maticka | maticka . . Bod Bod Hustota Cislo s o
= p a ARG o o Bod vzpla- q Specifi- Zpusob
Nazev vyrobku pFi15°C | viskozita | viskozita Viskozit- |\ \ tosti vzplanuti Specifikace Nazev vyrobku pii15°C | viskozita ti o% kyselosti ﬁ F:-k
3 o o ni index 3 = a00 nuti [°C] ace aplikace
[kg/m®] | p¥i40°C | pFi100°C [°cl [°c] [kg/m’] pfi 40°C [mg KOH/g]
[mm®/s] | [mm?/s] [mm®/s]
Procesni olej pouzivany pfedevsim Nizkoviskézni, biologicky odbouratelné separaéni oleje uréené
pfi vyrobé tiskafskych barev a jako - strikanim k mazéni forem z oceli, hliniku, plastd a dieva, pouzivané pfi
SO 67431 LAN slozka kaucukovych smési. PouZiva KONKRETON BIO-BIT 884,7 10,7 B B ISO6743B | |\ 4letkem vyrobé betonovych prefabrikat a jinych betonovych dilii. Oleje
-1L- se také jako separacni prostredek pfi krétkodobé chrani ocelové formy proti korozi.
GRAFITOL 900 545,0 340 ) 12 325 DIN 51502 AN zpracovani minerélni viny a dalich ne-
tstarlldalrdn!ct aﬁli@mch Vyzad.ulll(f'Ch, Separacni olej uréeny k mazani forem pouzivanych pfi vyrobé
perf)c’;z:%li jy cisty, vysoce viskozni KONKRETON V 842,7 47 146 6,1 ISO6743B | - stfikdnim | betonovych prefabrikati a jinych betonovych dila. Olej Ize po-
. uzit k mazani studenych kovovych a plastovych forem.
Separaéni olej uréeny k mazani forem pouzivanych pfi vyrobé
OLEJ KVG 68 874 68,5 8,7 99 -15 255 Minerdini procesni oleje uréené pro KONKRETON VS 849,4 57 115 6,2 ISO6743B | - stiikanim | betonovych prefabrikétd a jinych betonovych dilii. Olej Ize po-
rizné technologické procesy, jako uznkmazams.tudenych forem.
ws wo  me e a2 o
1SO 6743-1 L-AN prysvk,yF’ic, pﬁ’sady do lepidel apod. Separacni - formovy olej ureny pro separaci studenych forem
OLEJ KVG 150 883 1515 14.9 97 14 285 DIN 51502 AN Pouziva se. také . jako mazivo pro KONKRETON M 863,7 23,9 206 1,4 ISO6743B | - strikdnim pouZivanych pfi vyrobé betonovych prvki a tvarnic z pérobetonu.
! ! DIN 51517 CL nekonvenéni  primyslova  FeSeni. Obsahuje pfisady ke zlepSeni prilnavosti ke sténam formy.
Olej KVG 150 Z mé navic snizeny bod P P . . Y o
tuhnuti - Ize jej provozovat pki nizsich . Olej uréeny k mazani forg_m j_ako separacni prostiedek pfi
OLEJKVG150Z* 884 153,6 15,0 98 -25 275 teplotdch. Olei KVG 460 se pouZiva KONKRETONL PLUS 878,5 76,5 260 2,9 ISO 6743 B | - Stétcem vyrobé pérobetonu. Olej zajistuje snadné oddéleni produktu a
prz vyrob;.l tepellné izolace a da?él’spe— chraniformu proti korozi.
cifické aplikace. Separacni olej uréeny k mazani forem pouzivanych pfi vyrobé
OLEJ KVG 460 898 453,1 - 95 -6 315 KONKRETON N 878,2 38,8 228 3,1 ISO6743B | - stfikdnim | betonovych dil a tvarnic z lehkého pérobetonu. Olej Ize pouzit
k mazani forem za studena nastfikem pfi vyrobé pérobetonu.
Olej _se pouziva k ‘mazani l?hce KONKRETON P 887,4 798 254 3,2 ISO6743B | - Stétcem Separacr}l ole! uréeny k mazanl’forerr) pouzivanych pfi vyrobé
namahanych strojnich &asti - loZisek, betonovych dild a tvarnic z lehkého pdérobetonu.
kluznych vedeni, mechanickych prevodd
apod. a dalSich specifickych primys- KONKRETON S 891,1 1125 278 3,3 I1SO 6743 B Separaéni oleje uréené k mazéni forem pouzivanych pfi vyrobé
ISO VG 220 lovych aplikacich. Olej Ize pouzit v - strikadnim pdrobetonovych tvarnic, kde je vyZzadovéna zvySend tloustka
ISO L-CKC uzavienych prevodovkach, prevodovych . valekem | separaéni vrstvy. Diky vhodné& zvolenym vlastnostem Ize oleje
OLEJ KVG 220 890 2186 19,0 98 -18 270 DIN 51517 cz.3 skfinich a dalSich t&Zkych systémech KONKRETON XS 894,4 156,1 280 3,0 1ISO 6743 B pouzivat celorogné.
CLP vyzadujicich olej se zvySenou Unosnosti
mazacﬂ?o ﬁllr.'nu.v Pokaid.é pred koneé- . stikanim Separaéni olej uréeny k mazani forem pouzivanych pfi vyrobé
nou aplikac je tfeba olej otestovat, aby KONKRETON AZ 845,5 9,4 156 3,2 ISO6743B . lehkych pérobetonovych tvérnic, betonovych skruzi, plott a
se .ovéﬁla jeho vhodnost pro konkrétni - steteem prefabrikovanych betonovych dili raznych velikosti.
aplikaci. KONKRETON MK S-E 874,6 7,2 142 6,7 ISO 6743 B
ISO6743-1L-AN | Minerélni procesni olej pouzivany KONKRETON MK S-L * 863,5 6,2 150 6,4 1ISO6743B | - ?I['ramm m(ﬂf:visl]ézrtl[ segfraém’ oleje u,ré:né_ k,ma;)zézl’ Iorem,zhoceli,
OLEJ KVG 1000 * - 1000,0 - - - 230 DIN 51502 AN fedevs§im jako surovina pro vyrobu - Stetcem iniku, plastti a dieva pouzivanych pfi vjrobé betonovych pre-
DIN 51517 CL Eauéukovyc]h ot pro vy KONKRETON SEPAR 864,3 5,5 142 13,4 ISO6743B | . y1ekem | fabrikati a keramickych dild.
KONKRETON 30 * 867,8 6,8 146 74 1ISO 6743 B
-1 L- Olej ur€eny pro mazani pfesnych stroji i - stfikdnim | Separaéni olej uréeny k mazani ocelovych forem s velkym povr-
o :gg g;zg_; t’;\g a zafizent (loisek, vedeni, mechanic- SEPARACGNIOLEJ B-0 | 864,1 17,5 184 6,0 IS067438 | gen™ | oeper g Vyéokém ,ye e o ymp
VAZELINOVY OLEJ 17 850 16,5 - - -6 198 DIN 51502 AN kych prevodu, vieten atd.), rychlo-
béZnych loZisek (vietenikl) a pomoc- - strikanim Separaéni olej uréeny k mazani ocelovych forem pfi vyrobé be-
DIN 51517 CL nych tfecich uzld. FORMEX Q 847,8 12,5 ** 110 59 ISO 6743 B | - Stétcem tonovych prefabrikatt a Zelezobetonovych dild, dale pro ocelo-
- vale¢kem vé a drevéné bednéni ve stavebnictvi.
PROCESNI OLEJ PR . : o p =
GDB 6 880 1250 185 % 9 286 Procesni oleje GDB se pouZivaji v FORMEX XS 8295 1,4 % 82 505  1S06743 ~ Strikénim ?y"fébE",ZZTibﬁtéﬂiz.ac?;ejfifji%"fu’jikiniiﬁZfZZéEL‘?S,ﬂEgEﬁnf’ o
raznych pramyslovych odvétvich jako ! ! ! - Stétcem chréni formu oroti korozi
PROCESNI OLEJ slozka pfi vyrob& primyslovych olejd fen P .
875 87,5 10,5 100 -10 277 nebo jako pomocny produkt pfi zpra- - strikanim ; shvany ofi Wrobd ; 4 _
GDB 500 covéni. Pouzivaj se v Siroké 3kale tech- CERAMOL Q 835,8 43 100 5,4 ISO6743B | - &tétcem S;zn;:;ouzwany pfi vyrobé kameniny, porceléanu a elektropor-
PROCESNI OLEJ 1ISO L-AN nologickych procest. Zajistuji ochranu - valeckem ’
GDB 500 ZLF 877 97,0 11,2 99 -9 280 proti korozi, maji dobrou pfilnavost Separaéni olej pouzivany v keramickém pramyslu, pfi vyrobé
k mazanym dﬂf‘"} vhpdne tej’l?t"' - stfikanim kameniny, porcelénu a elektroporceldnu jako slozka kaolinové
V'?Stglfst' a zlepSuji kvalitu koneéného CERAMOL B 839,2 11,3 % 75 5.2 ISO6743B - §tétcem | hmoty. Olej se pouziva ke zlepseni vyjimani vyrobenych vjrobkii
PROCESNI OLEJ vyrobku. - vélekem z formy, k zamezeni nalepeni hmoty na formy a k ochrané forem
868 31,1 5,2 100 -15 230 . .
GDB 150 ZLF ! ! proti korozi.
- - stfikdnim | Separaéni olej pouzivany pi vyrobé keramickych vyrobkd. Olej
L . L, 8$E$:Q¢(SZAMICKE 835,2 4,3 ** 100 6,2 1ISO 6743 B | - Stétcem se pouZziva pfi vyrobé kameninovych a porcelanovych vyrobki a
Procesni oleje jsou urceny k mazani . valetkem | elektroporcelanu jako slozka kaolinové hmoty.
PROCESNI OLEJ P-90 875 86,0 10,4 102 9 270 tehoe zatizenyeh Castl pRimyslovch j i i
- ) B - stroji a k dal$im specifickym apli- L. et An Separacni olej uréeny k pfipravé emulze voda-olej slouzici k eli-
kacim. Pouzivaji se v rGznych priimys- SEPARACNI OLEJ 881,9 30,3 202 - - -S;;Ie}:tacr:nr: minaci jevu ulpivani asfaltové hmoty na povrsich kovovych vozl
o . . v v i y 1 .
lovych odvétvich, jako slozka pii prepravujicich asfalt, stroji na pokladku vozovek a valc
ISO L-AN vyrob& pramyslovych oleji nebo jako . . st¥ikanim Separagni olei . . . 1
’ o o ° paracéni olej pro lisovani sklenénych lahvi¢ek. Vyrabi se na
pomocny pr_os":redek pri zpracovani. gl\ﬁ; :I:ZRO LAHVICKY 873,5 30,5 215 - - - §tétcem z4kladé hluboce rafinovaného mineralniho oleje a dispergaénich
. r':ces”'tflel? JE"’U t"cenly 'lk F:natzanl - . vilekem | pfisad. Olej Ilze pouzit pFi lisovani skla za tepla.
PROCESNI OLEJ P-600 900 521,0 33,0 96 -6 320 enhce zatizenych prumysiovych stroj-
nich souéasti a k dalsim specifickym R i L, . . . i . g . . . N . a .
aplikacim. V pripadé jakychkoli technickych dotaz( k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gidaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl
* Olej je k dispozici na zvlastni objednévku

My P P A 2
V piipadé jakychkoli technickych dotazi k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni idaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl Rihematickilishezitapllieplcic2UpC [nmpe]
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X, Obrabéci kapaliny

————]

Obrabéci kapaliny @—\

Kinematicka visko- o A Stabilita emulze | Refraktome-
. . . . .. | Vzhled emulze | pH5 % Korozni test - o . Tvrdost vody ko oy . ;
Nazev vyrobku zita koncentratu pfri fi 20°C emulze Herbert test po dobu 24 tricky koefi- [°N] Obrabény material Doporucené pracovni koncentrace
40°C [mm?/s] P hodin/20:5°C | cient pfi 20 °C
- ocel
Gird a3 opale- 0d 10 °n do 20 °n - litina - t&zké brouseni: 3-5 %, Polosyntetickd obrabéci kapalina (mikroemulze) s EP aditivy, pouZzivana zej-
UNICOOL MIKRO EP 65,0 tni k p I 9,2 HO odolava 1,4 - nezelezné kovy - t&zké obrabéni (soustruzeni, frézovani): 3-5 %, ména pro naro&né obrabéni a brouseni ocel, litiny, nezeleznych kovd, ale i pfi
scentnikapalina - velmi tvrdé materialy, - velmi tézké obrabéni (vystruZovani, zavitovani): 5-8 %. obrabéni patné obrobitelnych materiald, napf. legované oceli.
napf. legované oceli
- litina | ické obrébéci Kapali ik | .. b&sné
iré a opale- - sltiny Zeleza a nerezovs ordbnt soustrezent Féovim, vitén, vyetraTovent sAutovent & brousen
UNICOOL MIKRO E 1,0 2 opale 9,4 HO odolavé 25 0d 10 °n do 20 °n ocel ni: soustruzen, 1 s vriani, vystruzovani, zavitovan usent.
scentni kapalina litiny hlinik Vhodna pro nizkotlaké i vysokotlaké CNC systémy. Lze ji pouZivat v central-
' :Ilals?cl) e’lr:rl‘nal:er'él nich systémech i v jednotlivych strojich.
. Vi ialy
. litina - normalni obrabéni (soustruzeni, frézovani): lehké (3 %), stfedné tézké Polosyntetickéa obrabéci kapalina (mikroemulze), pouzivana pro typic-
. . slitiny Zeleza a nerezova (5-6 %), ké obrébéci procesy: soustruzeni, frézovani, tvareni, brouseni. Vhodna
Ciré az opale- L. o o - brouseni: lehké (1,5-2 %), stfedné tézké (3-5 %), pro nizkotlaké i vysokotlaké CNC systémy. Miize byt pouzita v centralnich
UNICOOL MIKRO 40P 158 scentni kapalina 94 HO odolava 2.3 0d10°ndo 15° OI‘.:?I hlinik - lisovani, tvafeni: lehké (3-4%), stfedné tézké (5-6%), systémech i v jednotlivych strojich. Koncentrat by mél byt skladovan pfi
- slitiny iniku - - vystruzovani: lehké (4-5 %), stfedné tézké (8-10 %). teplotach od +10 °C do +30 °C v originalnim obalu, ktery jej chrani pied pra-
- plastové materidly chem, mrazem a nadmérnym prehfatim.
. - ocel Polosyntetické obrébéci kapalina (mikroemulze), pouzivana pro typické
UNICOOL MIKRO 40 PS 56 Cira alz opalg— 9.4 HO odolava 19 0d 10 °n do 15°n . ||t|vna’ o?rabem,procesy: sotfstruzem, frezovanl,"tvarevr’n, broustenll. Vhodr!a pro
scentni kapalina - méd nizkotlaké i vysokotlaké CNC systémy. Lze ji pouZit v centralnich systémech
- hlinik a jejich slitiny ivjednotlivych strojich.
. - normalni obrabéni (soustruzent, frézovani): lehké (3 %), stfedné tézké
- litina (7-8%), Polosyntetické obrabci kapali K | S woické
F— - slitiny Zeleza anerezovd | - brousent: lehké (1,5-2 %), stfedni obrabéni (3-5 %), t&3ké (3-5 %), Folecyntatiokd obrébsal kapalina {mikmemulzc), pouZivand pro tYpicks
UNICOOL MIKRO 40 PW 15,8 2 opaye 9,4 HO odolava 2,3 0Od 10 °ndo 15°n ocel - tézké tfiskové obrabéni (zavitovani, hluboké vrtani): lehké (3-4 %), orabect procesy: sou o .  Vystrux ' A
scentni kapalina . slitiny hlinku stiedni (6-8 %), t2ké (9 %) tani, zavitovani, tvareni, brouseni. Vhodna pro nizkotlaké i vysokotlaké CNC
. plastové materialy . lisovani, tvatent: lehké (3-4 %), stfedni obrab&ni (5-6 %), t&2ké (6-8 %), systémy. MiiZe byt pouZita v centralnich systémech i v jednotlivych strojich.
- vystruzovani: lehké (4-5 %), stfedni obrabéni (8-10 %), tézké (10-12 %).
- brougenf: (3-5 %),
Opalescentni a3 - hlinik - hrubovani: (3-5 %), Polosynteticka obrabéci kapalina (mikroemulze) pro univerzalni pouziti v
UNICOOL AL. 54,0 FI) v, | 9,0 HO odolava 11 <10°n - slitiny hliniku - soustruzeni na ¢isto, dokoncovaci vystruzovani, operacich obrabéni kovd. Vhodna pro nizkotlaké i vysokotlaké CNC systémy.
- slitiny oceli a medi zavitovani: (5-8%), uze byt pouzita v centralnich systémech i v jednotlivych strojich.
mlééna emulze. litiny ocell gdi vitovani: (5-8% Mize by .. AInich systémech i v jednotlivych strojich
- lisovani: (8-20%).
- ocel Ve vodé s obecnou tvrdosti do 15°N:
- litina - brousent: (3-4%), Chladici a mazaci mineraini obrébéci kapalina (mlé&né emulze) pousivand
UNICOOL WO 29,0 Mlééna emulze 9,2 HO odoléava 1,5 0d10°ndo 15°n - nezelezné kovy a jejich - b&Zné tiiskové obrabéni (napf. soustruzent, frézovani): (4-8%), L PR , P P
" P PR Yoy o X Loy . pro rizné typy obrabécich operaci.
slitiny - t&zké obrabéni (napf. fezani zavitl): (8-10 %, az 15 % v pfipadé velmi
- slitiny médi a hliniku téZkého obrabéni).
- ocel
- litina Chladici a mazaci mineralni obrébéci kapalina (mlé&na emulze) pouzivana
UNICOOL WO PRO 68,0 Mlééné emulze 9,6 HO odolava 1,0 - nezelezné kovy a jejich pro rtzné typy obrabécich operaci kovi a jejich slitin, v naroénych operacich
sl!t!ny . Ve vodé s obecnou tvrdosti do 15°N: vyzadujicich zvy$ené mazaci vlastnosti.
- slitiny médi a hliniku - soustruzent, frézovani (5-8 %),
0Od10°ndo25°n . ocel - brouseni: (3-5 %),
. litina - zévitovani: (10-12%),
- negelezné kovy a jejich - obrabéni plastl (5-12%). Chladici a mazaci minerdlni obrabéci kapalina (mlé¢na emulze) pouzivana
UNICOOL WO PRO MW 69,0 MIééna emulze 9,7 HO odolava 1,0 liti pro riizné typy obrabécich operaci kovil a jejich slitin, zejména slitin hliniku, v
smny . narocnych operacich vyzadujicich zvySené mazaci vlastnosti.
- slitiny hliniku
- slitiny médi
- ocel
- litina Chladici a mazaci mineralni obrabéci kapalina (mléénd emulze) pouzivana
EMULGOL DS 30 28,5 Miétndemulze = 9,2 HO odolava 15 - nezelezné kovy a jejich Gty —brAbEoah ooarae] P Hize) pou
slitiny Ve vodé s obecnou tvrdosti do 15°N: P YRy P '
- slitiny médi a hliniku - brouseni: (3-5 %),
0d10°ndo15°n - soustruzent, frézovani, vrtani, vystruzovani: (5-10%),
- ocel - zévitovani: (10-15%).
- litina Chladici a mazaci mineralni obrabéci kapalina (mlééna emulze) pouzivana
EMULGOL ES-12 30,5 MIééna emulze 9,1 HO odolava 1,4 - nezelezné kovy a jejich o P . P P
slitiny pro rlizné typy obrabécich operaci.
- slitiny médi a hliniku

V piipadé jakychkoli technickych dotazi k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni tdaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

EP - Extreme Pressure / Vysokotlaka pfisada
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Rezné oleje

Nazev vyrobku

ACP-1E

Hustota pri 15°C
[g/cm?]

0,86

Kinematicka viskozi-
ta pfi 40°C[mm?/s]

16,7

Bod tekutosti
[°c]

Bod vzplanuti
[°C]

148

CKS - svarové
zatizeni [kp]

) 4

ACP-2E

0,87

21,3

153

Obrabéci procesy

- soustruzeni oceli, litiny a slitin médi a hliniku
- vyroba ozubenych kol obrazenim

- vystruzZovani vicebritymi vystruzniky
- fezéni zavitd

ACP-3E

0,87

26,5

159

- obvodové frézovani

- vystruzovani oceli

- Fezéni zavita

- vélcovani

- hoblovani

- obrazeni a protahovani

ACP-1L

0,86

26,0

225

- hluboké vrtani
- préce na automatech

X~ Rezné oleje

————]

F:Qezné oleje pro obrabéni oceli, litiny, médi a hliniku pfi vysokych jednotkovych tlacich a vysokych feznych rychlostech.
Rezné oleje ACP fady E jsou bezchlorové oleje pro obrabéni kovii obohacené o mazaci prisady pro Sirokou $kélu aplikaci.

ACP-2L

0,87

33,0

230

FREZOL HC 800

0,90

22,8

172

620

- vrtani

- soustruzeni
- zavitovani

- frézovanfi

l:?ezné oleje pro obrabéni oceli, litiny, médi a hliniku pfi vysokych jednotkovych tlacich a vysokych Feznych rychlostech.
Rezné oleje ACP Fady L jsou bezchlorové oleje pro obrabéni kovi obohacené o rostlinné a polérni mazaci prisady.

FREZOL HC 2200 *

25,0

700

FREZOL WS 8

0,88

8,0

125

- frézovani (véetné ozubenych kol)
- soustruzenf

- zavitovani

- vystruzovani

- hoblovani

- obrazeni a protahovani

Nova generace feznych oleji uréena pro naroéné operace obrabéni oceli, kde je vyZzadovan fezny olej s velmi vysokou
pevnosti mazaciho filmu a vynikajicimi vlastnostmi proti opotfebeni.

FREZOL WRA 32

0,86

28,0

220

- honovani
- brousenf
- lapovani

Rezny olej pro obrab&ni oceli, nezeleznych kovii a karbidi pfi t&zkych aZ stiedné t&zkych obrab&cich operacich. Olej
je uréeny pro procesy, kde je vyZzadovan rychly odvod tepla z oblasti fezu pfi zachovani dostatec¢né pevnosti mazaciho
filmu.

FREZOL EPX 22 *

0,89

23,0

170

450

- soustruzeni
- fezani

- frézovani

- protahovani
- obrazeni

Vysoce kvalitni fezny olej uréeny pro obrabéni a tvareni Zeleznych a nezeleznych slitin, zejména pro néro¢né obrabéci
operace slitin hliniku. Olej obsahuje termooxidacné stabilizovana synteticka maziva a pfisady proti opotiebeni.

FREZOL EPX 32

0,89

31,5

230

500

FREZOL EPX 46 *

0,89

445

240

500

FREZOLEP5

0,87

5,2

120

- soustruzeni
- tazeni

- frézovanfi

- obrazeni

- zavitovani

- vystruzovani
- fezani

Rezné oleje pro obrabéni obtizné obrobitelnych oceli, nerezovych oceli a kyselinovzdornych oceli, kde je vy?adovan
fezny olej s vysokou pevnosti mazaciho filmu.

FREZOLEP 32 *

0,89

33,2

205

- brouseni
- tvarové brouseni

Rezny olej ureny pro pouZiti pfi vysokorychlostnim brougeni a tvarovém broudeni dilii z tepeln& zpracovanych
legovanych oceli.

FREZOL 22

0,87

22,0

200

- soustruzenf{
- tazeni

- frézovani

- dlabani

Rezny olej uréeny pro obrabéci operace, které vyzaduii poutiti oleje s vysokou pevnosti mazaciho filmu. Doporuduje se
pro obrabéni nerezovych a kyselinovzdornych oceli.

FREZOL 32

0,88

30,0

200

FREZOL C 3280

0,90

55,0

>800

- frézovani (véetné ozubenych kol)
- soustruzen{
- zavitovani

Rezné oleje uréené pro pouZiti pfi lehkém az stfednim obrabéni m&di a jejich slitin, Zeleznych a nezeleznych kova.

Koncentrat EP aditiv uréeny jako pfisada do feznych oleji v min. mnoZstvi 10 %. Zaruduije zlep$eni EP vlastnosti, coz
nasledné usnadriuje obrabéni tézko obrobitelnych materiali.

V piipadé jakychkoli technickych dotazii k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni idaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Olej je k dispozici na zvlastni objednavku

EP - Extreme Pressure / Vysokotlaké prisady
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Rezné oleje

X~ Rezné oleje

————]

Nézev virobku Hustota pfi 15°C | Kinematicka viskozi- Bod tekutosti Bod vzplanuti CKS - svarové ) Obrabéci broces
Y [9/cm?] ta pfi 40°C[mm?/s] [°C] [°C] zatizeni [kp] P Yy
- brouseni o < . s
FREZOL CUT 3 0,84 4,5 -66 134 - . honovani Rezny olej uréeny pro specifické dokon&ovaci operace obrabéni oceli a slitin hliniku.
Rezny olej uréeny pro vysoce vykonné brousent a pro obrabéni nastroji s presné definovanou geometrif biitu pfi nizkych
FREZOL CUT 25 0,88 22,8 - 180 620 a stfednich feznych rychlostech. Vhodny k obrabéni oceli a nezeleznych kovu. Olej neni uréen k obrabéni médi a jejich
slitin.
FREZOL CUT25A * 0,88 23,0 12 198 _ . brouseni Rgzv’ly olel pouzivany pfi vysoce vykor’m?m' brogsem’a pro obrabenl,svnarstr?jl_s presné Qefﬁnovanou geometrii bfitu pfi
. soustrufeni nizkych aZ stfednich rychlostech obrabéni. Olej neni uréen pro obrabéni médi a jejich slitin.
- frézovani
- vrtani Univerzalni fezny olej se Sirokym spektrem pouZiti pro obrabéni s nastroji s presné definovanou geometrii bfitu i pro
FREZOL CUT 32 088 34,4 12 224 : - zavitovéni brougeni. Vhodny pro obrabé&ni oceli i nezeleznych barevnych kovi. Lze jej pouZivat i jako viceu&elovy ob&hovy olej.
Univerzalni fezny olej se Sirokym spektrem pouZiti pro obrabéni s nastroji s presné definovanou geometrii bfitu i pro
FREZOL CUT 32 A 0,88 32,0 -12 224 - brouseni. Vhodny k obrébéni oceli a neZeleznych kovil. Olej neni uréen k obrdbéni médi a jejich slitin. Lze jej pouzivat i
jako viceucelovy obéhovy olej.
FREZOL CUTOC * 0,88 15,8 -12 185 - - soustruzeni
- frézovani Rezné oleje ur&ené pro obrabéni s presné definovanou geometrii biitu néstroje. Doporu&uje se i pro obrab&ni materiali
- vrtani (véetné hlubokého) s velmi $patnou obrobitelnosti.
FREZOL CUT OC MULTI 0,88 16,0 -12 180 800 - zévitovani
- soustruzenf{
FREZOL CUT EC AL 087 125 57 176 ~ . frez’oYanl Rez_ny _9I§1vurc§ny zejména pro obrabéci centra NC a CNC a pro obrabéni nezeleznych kovu a jejich slitin. Zajistuje
- vrtani vynikajici fezny a chladici efekt.
- vystruZovani
FREZOL UNICUT 22 * 0,88 24,8 -15 200 - - frézovani B fx i x o v e . e
. soustruzeni Rezné oleje uréené pro obrabéni's presné definovanou geometrii bfitu néstroje. Doporuduje se i pro obrabéni materiald
Zavitovani s velmi $patnou obrobitelnosti a pro sloZité obrabéci operace provadéné pfi vyrobé ozubenych kol. Neni vhodny pro
’ obrabéni barevnych kov(.
FREZOL UNICUT 32 * 0,89 36,7 12 202 . - vrténi (véetns hlubokého) barevnyeh kot
Rezny olej s pfidavkem depresantu a sifenych mineralnich olejii pouZivany pro obrabéni oceli a litiny pfi vysokych
SULFOFREZOL 22 0,87 22,0 16 162 _ . obrabéni rezn)l/ch rychlost?c!'\ apfi vysokys:hvtef)lotach klmtu na?trOJe. :Je uréeny pro c?brablenl vy’sokopevn?stvr,'uch a zaruv_zdornych
oceli. Nedoporuduje se pro obrabéni barevnych kovu a v pripadech, kdy je vyZzadovana vysoka t¥ida drsnosti povrchu
obrobku. Obsah aktivni siry 0,40 % hm.
- vrtani
- soustruzenf{ Rezny olej s piidavkem depresantu a sifenych mineralnich olejd pouZivany pro obrabéni oceli a litiny pfi vysokych feznych
SULFOFREZOL 36 0,87 36,0 -15 215 - - zavitovani rychlostech a pfi vysokych teplotach britu nastroje. Je uréeny pro obrabéni vysokopevnostnich a zaruvzdornych oceli.
- frézovani Nedoporuduje se pro obrabéni barevnych kovu, zejména médi a jejich slitin.
- obrazeni
o . - obrabénf Olei $ivé iako chladic! { tozny olei pFi obrabéni slitin Seleznich seleznych kovll pfi nizkych Feznych
OLEJ NA ZPRACOVANI KOVU SM 087 23.3 6 180 R . tageni e] se pouziva jako chladicl a mazacf fezny olej pfi obrébénf slitin Zeleznjch a neeleznych kovii pfi nizkjch feznye
L, rychlostech a teplotach bfitu fezného néstroje do 120 °C.
- zavitovani
- vrtani Multifunkéni fezny a ob&hovy olej uréeny pro mazani a chlazeni nastroja pfi obrabéni oceli. PouZiva se i jako ob&hovy
MILTRON AM 46 0,88 43,5 -18 220 250 - soustruzenf{ olej a jeho inovativni aditivace umozZniuje jeho bezpecné pouZiti téz v hydraulickych systémech a prevodovkach
- zévitovani obrabécich stroj.
- honovani Jsou uréené pro brouseni, honovani a lapovani oceli a lehkych kovl a pro tfiskové obrabéni Zeleznych a nezeleznych
LAPENOMIL LLE 0,84 8,0 - 170 - - lapovani e p ' P ¥ p 4 Y
- brouseni ’

V piipadé jakychkoli technickych dotazi k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni idaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Olej je k dispozici na zvlastni objednavku

EP - Extreme Pressure / Vysokotlaké prisady
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Oleje pro tvareni g Konzervaéni oleje

Hustota Kinematicka Bod CKS -
Nazev vyrobku pri 15 :C wsokozﬂa P vzplanutl svarové . . Hustota pFi K]nem::!tnckf K!nemf-ltlckf Bod tuhnuti | Bod vzplanuti Ochranné
[g/cm™] 40 °C [mm°®/s] [°C] zatizeni [kp] Nazev vyrobku 15 °C [kg/m?] viskozita pfi | viskozita pri [°c] [°c] vlastnosti
9 20 °C [mm?/s] | 40 °C [mm?/s]
Olej uréeny zejména k lisovani a tvafeni lakovanych
ocelovych plecht pfi vyrobé stfesnich krytin. Povrch
PRESSOL PT1 0,78 1,2 52 - plechu neni nutné po tvareni odmastovat ani jinak dale Korozni
omyvat. Olej Ize nanaset na povrch plechu $tétcem, zkouska na Konzervagni olej na &i§té&ni kovovych so-
véle¢kem nebo postfikem. AKORINOL £T 826,0 4,5 - - 75 ocel (96h, udastek v&etn& prvki valivych loZisek a
50°C) - pro mezioperaéni antikorozni ochranu.
odolava
Odparovaci olej uréeny pro tvareni hlinikovych a
PRESSOL M 0,80 1,4 64 - ocelovych plechl v procesech tvéreni, vyrezavani, Konzervaéni olej doporugeny pro &iténi
profilovani a perforovani. Nebarvi obrabéné povrchy. kovovych soucéstek a pro mezioperaéni
AKORINOL L-5Q 835,5 5,2 3,2 -15 92 - antikorozni ochranu. Kromé toho olej
smyva a rozpousti nedistoty mastného
puvodu.
Mazaci a chladici olej doporuéeny pro presné lisovani
PRESSOL WK * 0,90 86,0 214 800 a vélcovani. Olej ob_sahuje a(villtlva,_ kterad z’aj|stu1| vyssi Konzervacnlv olej uréeny _pro docasnou{
pevnost mazaciho filmu, lepsi antikorozni vlastnosti a ochranu pred atmosférickou korozi
usnadiuji myti dill po tvaFeni. Koro_ze od dild ze Zeleznych a neZeleznych kovd.
pouzité Olej Ize pouzit pro Udribu a mazani
. R R anorganické zbrani, stroji a presnych mechanismd
ANTYKOL 101 8721 108 174 soli - po 24 a nahradnich dili. Vzhledem k tomu, Ze
hodinach - je kompatibilni s palivovymi frakcemi
) . ) odoléava a vytvari tenkou vrstvu olejového filmu, Ize
Olej uréeny pro vSechny druhy lisovani a objemového jej pouzit jako konzervaéni prostredek pro
PRESSOL ST - 205,0 - 800 tvéreni za studena. Olej se doporucduje pro vSechny motory a vstikovaci ¢erpadla.
druhy materiald, véetné hliniku a médi.
Koroze od Konzervaéni olej uréeny pro docasnou
pouzité ochranu kovovych povrchd a ocelovych
anorganické ozubenych kol, hydraulickych a presnych
Olej se pouziva pro lisovani pfedmétli s obtiZznou ANTYKOL M * 881,0 - 88,0 -25 266 soli —gpo 12 mechanizml a dal$ich zafizeni, kromé
T ATENT geometrii a ostrymi kfivkami, které vyzaduji velmi S spalovaf:l’(_:h motorﬁvalvali\{ych Ioiis_ek. Ne—l
OLEJ PRO VELMI HLUBOKE TAZENI 091 330,0 240 620 vysoké tlaky, napr. pro lisovanivan a dfezi z ocelovych, hgd:r’\a?h dOPOSUCUle se PIOUZ':/a,t jako antikorozni
vysokolegovanych a nerezovych plechd. odofava prostfedek pro namorni dopravu.
Koroze od
pouzité Konzervaéni olej pouZivany k ochrané
- ot sipustiovem kovini 35" studena, O e 18 ANTYKOL 1008 8917 - 1059 26 204 T vacuahonion omprasod s motorovil
OLEJ NA ZPRACOVANI OP-35 0,90 84,0 222 500 AT L - Y P M M .
bazi sifeného minerdiniho oleje a prisadéch s hodinéch - Cerpadel pred korozi..
antioxida¢nimi a antikoroznimi vlastnostmi. odolava
Koroze od
V pfipadé jakychkoli technickych dotazl k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gdaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl pouZité ok Konzervaéni olej uréeny pro dlouhodobou
anorganické ochranu proti korozi. Nedoporuéuje se
* Olej je k dispozici na zvlatni objednavku ANTYKOL £T * 881,0 B 116,0 -24 270 soli - po 24 aplikovat na prvky pfepravované namorni
hodinéch - cestou.
odolava
Konzervaéni olej pro pInéni samomaznych
ANTYKOL TS-120 900,7 120,0 ** 211,8 - 220 - slinutych pouzder a pouzder kluznych
loZisek.

V pfipadé jakychkoli technickych dotazd k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gdaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Olej je k dispozici na zvlastni objednévku
** Kinematicka viskozita pfi 50°C [mm?/s]
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Teplonosné oleje

Dopo Kinema- |\ ematicka Karbo-
Km_emat_lcka Bod : Bod ’ Bod Ochlaj Sislo ruéené : : Hustoota pri _tlcka. viskozita Viskozitni Bod . Bod vz?la- niza&ni
p a viskozita vzplanuti | vzplanuti . zovaci . Nazev vyrobku 15°C viskozita = o n tekutosti nuti o
Nazev vyrobku TG o o tekutosti kyselosti teploty 5 =m0 pfi 100°C index 5 5 zbytek %
p¥i 40 °C (OK) min. | (PM) min. [°c] rychlost [mgKOH/g]| olejové [kg/m?] pFi 40 °C [mm?/s] [°C] [°C] [hm.]
[mm?/s] [°c] [°c] [°c/s] groR/g ejov [mm®/s] i
lazné
N',ZkOtePIOtm’, kalict OI,ej, uréeny Synteticky teplonosny olej pouzivany v topnych
pro tepelné zpracovani lego- ITERM SYNT 3P 1025,8 *** 15,0 2,8 - -34 ** 194 - zatizenich s uzavienym okruhem pfi teplotach od
van){ch a nauhllrcenyc'h° (cen:len’to— -20 °C do 350 °C, vyjime&né az 375 °C.
HARTEX 70 22,0 180 160 -15 96 - 01 vanych) ocelovjch dil, zejména
v uzavienych pecich s fizenou at-
mosférou, které vyzaduji vysokou
gistotu povrchu kalenych dild. Olej A [ . .
je vhodny i pro priib&zné pece. Teplonosny olej pouzivany v prdmyslovych chla-
dicich a topnych systémech, ohfivadich a olejo-
©, - * - - -
40-80°C ITERM-4 837,9 41 15 28 135 vych systémech pouzivanych pro vytapéni v¢. top-
. . nych zafizenich s uzavienym okruhem.
HARTEX 70 S 24,0 195 180 - 96 0,20 - Nizkoteplotni kalici oleje uréené pro
tepelné zpracovani litinovych dila,
legované a nauhli¢ené oceli, zej- . o i .
ména v uzavienych pecich s fizenou Vysoce vykonny olej pro systémy vymény tepla
atmosférou, které vyzaduiji vysokou pouZivané v uzavienych topnych systémech v
HARTEX 90S 238 206 185 -18 86 0,28 - &istotu povrchu kalenych dild. ITERM4HT 851,1 19,6 4,1 107 -15 206 0,01 teplotr:l'm rozs?hu odl—’15 °C d? 285’°C. Je Vt.!réevzn
pro primyslové chladici a topné systémy, ohfivace
a olejové systémy pouzivané pro vytapéni.
Stfednéteplotni kalici olej uréeny ) . | .
pro tepelné zpracovani litino- Technologicky vyspély teplonosny olej dopo-
; ; ae [ ruéeny pro uzaviené a oteviené topné systémy,
HARTEX 120 45,0 220 200 -12 89 - - 110-130°C ‘l’é‘;cr:n ,‘:fhe'°e‘2’l,zp Sdrl:,‘z’énfd’zten’:is‘_’ olejové topné systémy, uzaviené pramyslové
) 4 'p M -, o ITERM5 866,7 30,2 5,2 100 -15 226 0,01 systémy, chladici a topné zafizeni, kde provozni
férou, které vyzaduji vysokou Cisto- . o o -
hu kalenvch dile teplota dosahuje 315 °C - 320 °C (teplota v oleji)
tu povrehu kalenych dild. a pro pece na tuha paliva s pfidavnym systémem
i K odbéru tepla.
Nizkoteplotni kalici olej uréeny pro
tepelné zpracovani litinovych dild,
e . legované a nauhli¢ené oceli, zej- Teplonosny olej doporuceny pro pouZiti v
HARTEX WZ 31,5 145 - - - 0,20 0,05 40-80°C mgna v uzavienych pecich s Fizenou uzavienych topnych systémech v rozsahu teplot
atmosférou, které vyaduiji vysokou ITERM 6 MB 877,7 40,1 59 94 -18 236 0,24 od —]’.0 °C do 285 °C. Je ureny pro olejové topné
Sistotu povrchu kalenych dild systémy, chladici a topnd zafizeni a pro pece na
Y ) tuhd paliva s pridavnym systémem odbéru tepla.
Nizkoteplotni kalici olej uréeny pro
tepelné zpracovani litinovych a
OH-70M 221 160 140 5 ) 0.20 B 40-80°C ocelovych dili, u kterych jsou pfi Teplonosny olej doporuéeny pro uzaviené, bez-
! ! pozadované vhodné ochlazovaci ry- ITERM G 35 877.0 _ 6.0 B 18 230 0.40 tlaké topné_ systémy s cirkulacu’oleje do ma_ximélm’
chlosti povoleny malé geometrické ! ! ! teploty oleje 280 °C a teploty olejového filmu do
deformace. max. 340 °C.
OH-120 M 445 200 180 5 - 0,60 - 110-130°C St’ed"et*fp',"t”' ka"c',°!e‘|?.”r°?”ﬁ
pro tlepe, nhe dZ'Ip"raC(.Ij(vam' }:t'_”OVyCV_ Teplonosny olej uréeny pro uzaviené, beztlaké
a ocelovych dilt, u kterych jsou pri topné systémy s cirkulaci oleje, s maximélni teplo-
poiadf)vané vhodné ochlazovac_f ry- ITERM G 100 8818 102,0 11,4 B -12 268 B tou olej do 280 °C a teplotou olejového filmu do
OH-150 M 66,0 215 ) 6 ) B B 130-150°C chlosti povoleny malé geometrické max. 340 °C.
deformace.
Vysokoteplotni kalici olej urceny
pro tepelné zpracovani litinovych Olej k mazani stroji a zafizeni pracujicich
v il¢ veh Fi ITERM 30 MF 906,9 640,1 38,3 98 -15 302 0,61 fi teplotdch do 200 °C, napf. dopra fetézl v
OH-160 M 2221 250 230 3 - 0,90 - 160-180°c | 2 ocelovyeh dild, u kterych jsou pri D ithach pl- dop
pozadované vhodné ochlazovaci ry- susickach.
chlosti povoleny malé geometrické
deformace.
V piipadé jakychkoli technickych dotazd k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gdaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl Teplonosny olej doporuéeny pro pouZiti v
. o ~ ~ uzavienych topnych systémech. Je uréen pro
** Kinematicka viskozita pfi 20°C ITERM 32 879,3 331 54 98 15 215 pramyslové chladici a topné systémy, ohfivade a
olejové systémy pouzivané pro vytapéni.
Topny olej uréeny pro pouziti jako teplonosny olej v
R topnych zafizenich a instalacich, kde teplota oleje
e 868,3 201 44 95 18 218 0,03 nepfesahuje 200 °C. Lze jej pousit v otevienych i
uzavienych systémech.

V pfipadé jakychkoli technickych dotaz k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gdaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl
* Olej je k dispozici na zvlastni objednavku

** Bod tuhnuti [°C]
*** Hustota pfi 20°C [kg/m?]

42 43



Oleje pro pneumaticka zarizeni

Kinematicka Nézev vwrobku viskozita pfi 40 Bod tekutosti Bod vzplanuti CKS - svarové
Nazev vrobku Hustota pfi 15 viskozita Viskozitni Bod tekutosti | Bod vzplanuti y! = [mm':/s] [°c] [°c] zatizeni [kp]
v °C [g/cm?] pFi 40°C index [°C] [°C]
[mm?/s] Olej uréeny pro pfimazavani vzduchu u pneu-
matického naradi (Calounické sesivacky, vr-
Biologicky odbouratelny olej uréeny k mazani fetézi PNEUMATIC VG-32 0,88 31,2 -18 >160 - tacky, montazni klice, utahovacky atd.), ale
PILAROL EKO 0,84 63,1 200 -26 >230 a vodicich list motorovych, elektrickych a aku pil po- i pro pneumatické linky, kde jsou jednotlivé
uzivanych v lesnictvi, ovocnaistvi, na stavbach apod. pneumaticky ovlddané prvky.
Olej uréeny pro pfimazavani vzduchu u vyso-
ce namahanych pfiklepovych pneumatickych
PILAROL VG 68 0,88 64,9 90 -30 >220 PNEUMATIC VG 100 0:89 1010 -30 >220 300 zafizeni, jako jsou pneumatické vrtacky, pneu-
maticka kladiva, sbijecky atd.
PILAROL VG 140 0,89 140,0 91 28 V pfipadé jakychkoli technickych dotazi k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni idaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl
Vysoce kvalitni oleje uréené k mazani fetéz(i a vodicich
list motorovych, elektrickych a aku pil pouzivanych v
lesnictvi, ovocnérstvi, na stavbach apod.
PILAROL VG 150 0,89 157,4 97 -24 >220
PILAROL VG 220 0,89 218,7 95 -21

V pfipadé jakychkoli technickych dotazii k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gdaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

Tlumiéové oleje

Nazev vyrobku

Hustota pri
15 °C
[kg/m?]

Kinema-

ticka

Kinematicka

viskozita
pFi 40 °C
[mm?/s]

viskozita
pfi -30°C
[mm?/s]

tekutosti

Bod

[°c]

Bod
vzplanuti
[°c]

Prarazné
napéti [kV]

Obsah an-
tioxidanta

Spliuje
pozadavky

Pouziti

Neinhibovany  elektroizo-
laéni olej uréeny k izolaci a

pInéni vykonovych a distri-
buénich  transformatord,
spinadd, usmérfiovalt a
rozvadécui.

V piipadé jakychkoli technickych dotazl k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni idaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl
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Nazev vyrobku

Hustota
pFi 15 °C
[kg/m’]

Kine-
maticka
viskozita
pFi 40 °C
[mm?/s]

Kinematic-

Bod
tekutosti
[°C]

Bod
vzplanuti

Pénivost:
sekvencell,
sekvencelll,
sekvence llI

Olej uréeny zejména pro pistové tlumice
osobnich a nakladnich automobill. Je

V pripadé jakychkoli technickych dotaz( k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gidaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

P N 70/0 i ! S
chiazent riiznych typs elekc AMORTYZOL 15-WL 150 0,87 460 180 -49 164 90/0 vhodny i pro vysokotlaké hydrostatické
PN-EN IEC rickych zafizeni. Olej se 50/0 mechanismy mobilni techniky - zad-
60296:2021 doporuéuje pro pouziti ve ni skldpéci cela, hydraulické zvedaky
ORLEN OIL TRAFO EN 0,88 10,3 1000 -60 142 66 neobsahuje RIET' d vysoce zatizenych elektric- apod.
202"2’ " | kych zafizenich, mimo jiné k



Plastickd maziva

Plastickd maziva

Viskozita Penetrace po
Trida Zpeviiovadio Zakladovy | zakladového Provozni prohnéteni Bod skapnuti
NLGI olej oleje pfi teplota [°C] pfi 25°C [°C]
40 °C [mm*®/s] [1/10mm]

Nazev vyrobku Pouziti Dalsi vlastnosti

PLASTICKA MAZIVA NA BAZI BENTONITU

Plastické mazivo doporuéené k mazani valivych a kluznych loZisek a jinych kluznych ploch s

BENTOMOS 23 2 bentonit mineralni 215 -10+200 260-300 > 300 t[\"\ave Seda, konstantni provozni teplotou nad 100 °C, prevazné v rozmezi 120-200 °C, $pi¢kové nebo pfi D(3_porucu1f> ot provpoyzm s vysokym, zejmena razovym za_tllze[ur;n.lNenl vhodné pro mazéni
prisada MoS: p PSR o loZisek s nizkym tocivym momentem a lozisek s malou radidlni vili.
trvalém domazavani az cca do 220 °C.
BENTOR 2 > bentonit mineralni 215 102200 260-300 > 300 hnéda Plastické mazivo dop’orucene pro maza;nlvallvycfla kluznych lozisek a jinych kluznych ploch N!aztvo ]ewcc!olne proti vlhkostlwa prakticky net?yn?. !\l_enl vhodné pro mazani loZisek s
s konstantni provozni teplotou od 120 °C do 200 °C. nizkym tocivym momentem a loZisek s malou radialni vili.
zlata, obsahuje Plastické mazivo urené pro nizkovykonné elektrické kontakty, loziska, vedeni a zévitové Mazivo m4 velmi dobré antikorozni vlastnosti, snizuje opotfebeni a tfeni, je odoIné vagi
AUREN 1 bentonit mineralni 550 -20+200 310-340 > 300 ! sd I spoje vystavené vysokym teplotam a korozivnimu prostiedi. Provozni teplota od -20 do 200 aqresivhim plvnnvm latkém a ie netavnd ! je op ')
me °C, od 200 do 600 °C plisobi jako suchy separator. 9 plynny ) .
ALITEN EP-1 1 hlinity komplex mineralni 140 202120 305-345 200 hnédé Doporycule se pro mazéni Iqusek_ s centralnm’\ mazacim systemem, kterd pracuji pfi nizkych
teplotach a vyZaduji ¢erpani maziva na dlouhé vzdélenosti.
Plastickd maziva jsou uréena pro mazani valivych a kluznych loZisek.
Doporucuje se pro mazani loZisek s individudlnim systémem mazéani nebo s centréinim ma-
ALITEN EP-2 2 hlinity komplex | mineralni 140 -20+120 260-300 > 200 hnéda zacim systémem, ktera pracuji pfi vysokych okolnich teplotach a vyzaduji Eerpani maziva
na kratké vzdalenosti.
ALITEN EKO-OK - hlinity rostlinny 35 -10+50 - - tmavé Sedé Plastické mazivo uréené zejména pro mazéni okolkii Zeleznidnich dvojkoli a kolejnic. Doporuéeno pro mazéni okolkt Zelezniénich dvojkoli pomoci centrélniho mazacho systém
olej vyZadujici pfenos maziva na dlouhé vzdalenosti.
M4 antistatické vlastnosti a je kompatibilni s dily ze slitin médi a také s velkym mnozstvim
GREASEN SYNTEX HT 2 > lithny komplex synteticky 48 50180 260-300 260 hnéda Plast|f:ke mazivo urfené pro mazani vysoce zatézovanych a vysokorychlostnich valivych a elast,orrleru, coZ umoziiuje mazani lkluzr[lych spojd !ak_o kO\{—pIast a Ifov—pvryz. l_Jmoznule_
kluznych lozZisek a dalsich mechanisma. mazani mechanismi vystavenych razovému zatizeni, vibracim, vysoké prasnosti, vlhkosti
a vymyvani vodou.
Plastické mazivo uréené pro vysokorvchlostni losiska. pfesné mechanismy. bez servisné Mazivo obsahuje bali¢ek aditiv zajistujicich vysokou odolnost proti oxidaci, antikorozni
TYTALIT AV-395 2 lithny komplex | synteticky 50 -55+180 265-295 >240 hnéda S 1€ pro vys yehlostni foziska, presne mex Vi L ochranu, odolnost proti vymyvani vodou a také poZadované mazaci vlastnosti a pevnost
utésnénych trecich uzld pracujicich do 120 °C a jinych silné zatiZenych kluznych uzlG. mazaciho filmu
TYTALIT GOLD 2 2 lithny komplex | synteticky 50 -565+180 265-295 >250 tTa\;é Seds, Plasticka maziva uréena pro mazani riznych trecich uzl jako jsou loZiska, ozubena kola, | SloZeni plastickych maziv zajistuje nejvy$$i mazaci, antikorozni a adhezni vlastnosti -
pfisada MoS homokinetické klouby, zavitové spoje pracujici pfi vysokém zatizeni a extrémnich teplotach. | umozriuje provoz v extrémnich podminkach zatizeni, v Sirokém rozsahu provoznich teplot
GREASEN COMPLEX 2 2 lithny komplex mineralni 100 -40+160 260-300 260 hn&da Maziva jsou uréena pro tézkou stavebni a dlIni techniku. s vysokou prasnosti.
tmavé Seds Plastické mazivo uréené pro mazani vysoce zatizenych kluznych spoji a thlovych prevodli | Plastické mazivo na bazi lithného komplexu s obsahem sirniku molybdeniéitého (MoS: -
GREASEN EP-23 2 lithny komplex mineralni 140 -30+140 260-300 220 Fisada M S’ kfovinorezl. Doporuduije se i pro pouziti tam, kde dochazi k astym zménam sméru otacek | 3%). Odolava vihkosti, vodni pare a slabym kyselindm a zdsadam. Mazivo vyborné odolava
prisada Mos2 nebo ke kombinaci nizké rychlosti a vysokého zatizeni, napt. v homokinetickych kloubech. vibracim, vysokym tlakiim a razovému zatizeni.
LITEN PREMIUM LT-4EP1 1 lithny komplex mineralni 140 -30+140 310-340 250 hnéda L, ) L L | .. . ) - L . L . e |
Plastickéd maziva uréena pro mazani: valivych a kluznych lozZisek, i pomoci centrélnich ma- | Vyznaluji se velmi vysokymi tribologickymi parametry a odolnosti vi¢i starnuti. Moderni
LITEN PREMIUM LT-4EP2 2 lithny komplex mineralni 140 -30+140 265-295 250 hnéda zacich systém(, pomalobéznych, mélo az stfedné zatéZovanych prevodi, kloubd a kluznych | sloZeni zuslechtujicich pfisad zajistuje vy$$i bod skapnuti, lepsi nizkoteplotni vlastnosti a
. L L vedeni stroju. Lze jej s Uspéchem pouzit jako multifunkéni automobilové mazivo. vy$si odolnost proti vymyvani vodou oproti béznym lithiovym mazivam.
LITEN PREMIUM LT-4EP3 3 lithny komplex mineralni 140 -30+140 220-250 260 hnéda
MAZIVO G-421 EP-1 1 lithny komplex mineralni 120 -35+160 310-340 >230 hnéda Viceucelova plastickd maziva uréena pro vysokeé teploty a pro provoz v tézkych provoznich | Maji vynikajici antikorozni a mazaci vlastnosti. Snizuji opotrebeni a tfeni v Sirokém rozsahu
MAZIVO G-421 EP-2 > lithny komplex minerélni 120 _35-160 265-295 5240 hnéda podm:nkachv.’Pouzwa seu va[lvych a klluzr_1ych Iog|§ek, automoblllovych pal’)O]u, VOdIC]ICh list, provoznlﬁh teplotfﬁjkx odollne,mu ocf‘hranne’mu filmu vytY,orenemu_ vysokou prllvna_\,/ostl ma-
kloubt a dal$ich mechanizm( mazanych jednotlivé nebo pomoci centralnich mazacich sys- | ziva k loZisku. Zajistuji mazani a antikorozni ochranu v pfitomnosti vody a zaruéuji vysokou
L L L tému. Vzhledem k vysoké stabilité a odolnosti je Ize pouZivat k dlouhodobému a bezidrzbo- | mechanickou stabilitu. Vyznacuji se téz dobrymi tésnicimi viastnostmi, které zajistuji ochra-
MAZIVO G-421 EP-3 3 lithny komplex | mineralni 120 -35+160 220-250 >240 hnéda vému mazani za standardnich provoznich podminek. nu tfeciho uzlu pred prachem, nedistotami a vodou.
:‘lj(:t(l:cete E;z\zlli\:‘%;;:gr;evk ;?::;S' E:LO.\;YC:SP;?:;UZSEE? d?rl:]l; bjr&z{::ggc: 3 j:::térlicéklzf\z Mazivo obsahuje unikatni NANO slozku, ktera obsahuje smés pevnych nanoééstic. Mazivo
SMAROL NANO Mazivo pro sekagky 2 lithny komplex | mineréini 100 -30+160 260-300 230 tmavé Sedé oK, Krovin a vyzinacu. ze jé] Uspesne pe oma, v di zemede'st dokonale pfilne k mazanym plocham a vytvori trvanlivou vrstvu odolnou véi&i vysokému za-
k mazéni a antikorozni ochrané pant(, zdmku, zavith a souéasti vozidel a strojl v Sirokém Zeni. vihkosti. kvselina {sada imi Ky lot4
rozsahu teplot. tizeni, vlhkosti, kyselinam, zasadam a velmi vysokym teplotam.

V piipadé jakychkoli technickych dotazi k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gdaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Olej je k dispozici na zvlastni objednavku
** Nestandardni rozsah penetrace

EP - Extreme Pressure / Vysokotlaka prisada
AW - Antiwear / Protiodérova pfisada
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MosS, - Sulfid molybdeni&ity



Plastickd maziva

Plastickd maziva

Viskozita Penetrace po
7 7 Trida o Zakladovy | zakladového Provozni prohnéteni Bod skapnuti o % q
Nazev vyrobku NLGI Zpevnovadlo Bie; oleje pFi 40°C | teplota [°C] pFi 25 °C [°c] Pouziti DalSi vlastnosti
[mm?/s] [1/10mm]
LITHNA PLASTICKA MAZIVA
UNILIT £T4 EP-00 00 lithné mineralni 100 -30+120 400-430 >180 zelena
L | et | e | a0 | soan | ctose | w0 | s
UNILIT £T4 EP-2 2 lithné mineralni 100 -30:120 265-295 >195 zelena pFevods a daldich komponentd. koui studenou vodou, poskytuji mazania ochranu proti korozi v pfitomnosti vody.
UNILIT LT4 EP-3 3 lithné mineralni 100 -20+120 220-250 >195 zelena
GREASEN LT-4 S-2 2 lithné mineralni 100 -20+120 265-295 200 zelena Plastickd maziva uréend zejména pro mazani automobilovych valivych a kluznych lozZisek,
kardan(, vodicich prvkl pojezdi a dal$ich strojnich souéésti pracujicich v daném teplotnim -
GREASEN LT-4 S-3 3 lithné mineralni 100 -20+120 220-250 200 zelend rozsahu.
AUTOMOBILOVE MAZIVO tT4 S-2 2 lithné mineraini 100 -20+120 265-295 >190 zelena Plastickd maziva se pouzivaji zejména k mazani valivych a kluznych loZisek v zemédélské | Poskytuji vysokou odolnost proti oxidaci, ochranu proti korozi a zvySenou Zivotnost ma-
AUTOMOBILOVE MAZIVO T4 S-3 3 lithné mineralni 100 -20:130 220-250 >195 zelend technice a pro dalsi stroje a zafizeni vyZadujici maziva téchto parametra. zaciho filmu.
LITEN £T-4P2 * 2 lithné minerainf 100 -20+120 260-300 202 hnéda Plastickd maziva se pouzivaji zejména k mazani valivych a kluznych loZisek v zemédélské | Poskytuji vysokou odolnost proti oxidaci, ochranu proti korozi a zvySenou Zivotnost ma-
LITEN LT-4P3 3 lithné mineralni 100 202120 220-260 205 hnéda technice a pro dalsi stroje a zarizeni vyzadujici maziva téchto parametrd. zaciho filmu
LITEN LT-41 1 lithné mineralni 100 -20+120 310-340 200 hnéda
Zuslechténa balickem aditiv s antioxidaénimi, antikoroznimi a mazacimi vlastnostmi. Vybér
LITEN LT-42 2 lithné mineralni 100 -20+120 265-295 202 hnéda Plastickd maziva uréena pro mazani valivych a kluznych loZisek. maziva zavisi na zplsobu mazani loZisek (napf. centralni nebo ruéni mazani), otackach a
provozni teploté lozZiska.
LITEN LT-43 3 lithné mineralni 100 -20+120 220-250 205 zelend
LITHIOVE MAZIVO tT-41 1 lithné mineraini 100 -20+120 310-340 >190 zelend Plastickd maziva uréend pro mazani valivych a kluznych loZisek v8ech stroji za normalnich | Snizuji opotfebeni a tfeni a maji velmi dobré antikorozni vlastnosti. Uréené pro bézné pouziti
LITHIOVE MAZIVO £T-42 2 lithné mineraini 100 202120 265-295 >190 zelens provoznich podminek. v dilnach i pro kazdodenni domaci mazani.
LITEN EP-0 0 lithné minerélni 140 202120 355-385 190 hnéda Uréeno pro mazéni loZisek pomoci centrélnich mazacich systémd, kterd pracuji pfi nizkych
: teplotach a vyZaduji pfenos maziva na velmi dlouhé vzdélenosti.
LITEN EP-1 1 lithné minerélni 140 202120 310-340 200 hnéda Uréeno pro mazani loZisek pomoci centrélnich mazacich systém, ktera pracuji pfi mirnych
Plastickéd maziva doporucend pro mazani valivych a kluznych loZisek pracujicich pfi vyso- okolnich teplotach a vyZaduji pFenos maziva na velké vzdalenosti.
kém zatiZeni, jakoZ i v méné zatizenych loZiscich, kde dochézi k rizovému zatiZeni. < s L G s . - At .
Uréeno pro mazanilozisek individualnim systémem mazani nebo s centréInim mazacim sys-
LITEN EP-2 2 lithné mineralni 140 -20+120 265-295 200 hnéda témem, ktery pracuje pfi vysokych okolnich teplotéch a vyZaduje pfenos maziva na kratké
vzdalenosti.
LITEN EP-3 3 lithné mineralni 140 -20+120 220-250 200 hnéda Je uréeno pro mazani individuélnich loZisek.
| Lithiové mazivo EP-0 je uréeno k mazani loZisek v zafizenich s centrdlnim mazacim sys-
LITHIOVE MAZIVO EP-0 0 lithné mineralni 100 -20+120 355-385 >185 zelend témem pracujicim pfi nizkych teplotach (-20 °C az +100 °C) a vyzadujicich éerpani maziva
na velmi dlouhé vzdalenosti.
- Plastické maziva uréend k mazani valivych a kluznych loZisek a dalSich stfedné namahanych Lithiové mazivo EP-1 je uréeno k mazéni loZisek v zafizenich s centralnim mazacim sys-
LITHIOVE MAZIVO EP-1 1 lithné mineralni 100 -20+120 310-340 >190 zelend uzlét. véetng ozubenych kol 4 4 Y témem pracujicim pfi mirnych okolnich teplotach a vyZadujicich Eerpani maziva na velké
! v ’ vzdalenosti.
| Lithiové mazivo EP-2 je uréeno pro mazani loZisek v zafizenich s individudlnim systémem
LITHIOVE MAZIVO EP-2 2 lithné mineralni 100 -20+120 265-295 >190 zelend mazéni nebo s centrdlnim mazacim systémem, ktery pracuje pfi vysokych okolnich
teplotach a vyZaduje pfenos maziva na krétké vzdalenosti.
LITEN EPX-0 0 lithné mineralni 150 -20+110 350-390 170 hnéda L . - - o Y T , Vhodné pro stredni teploty pouZitelnosti a zejména pro hiife utésnitelné prevodovky.
Plastickd maziva doporucend pro mazani uzavienych prevodovek s ¢elnim i kuzelovym
o <z benim. o . Gy
LITEN EPX-00 00 lithné mineralni 150 -20+110 395-435 160 hnéda ozdbenim Vhodné zejména pro nizsi provozni teploty a dobfe utésnitelné prevodovky.
Plastické mazivo pouzivané k mazani silné zatizenych tfecich uzld. Konzistence a specidlné | Mazivo je snadno Cerpatelné pfi nizkych teplotach, sniZuje opotrebeni a tfeni, ma velmi do-
CENTRACAL 00/000 lithné naftenicky 38 -40+110 400-460 >180 hnéda zvoleny typ zakladového oleje umoZiuiji pouZiti maziva v automobilovych a primyslovych | bré antikorozni a ochranné vlastnosti, zajistuje mazani za pfitomnosti vody, spliiuje poza-
systémech centralniho mazéni za proménlivych teplotnich podminek. davky specifikace MAN 283.
Plastické mazivo uréené pro valiva a kluzna loZiska, mala ozubena soukoli pracujici pfi stfed-
nim zatiZeni. Vhodné pro pouZitf v domécich spotfebicich, tj. malé stroje a elektrické spo- Dobré odolnost vici vodé predurcuje toto mazivo k mazani loZisek pracujicich v kontaktu
- ithne mineraini -30+ - > svetle zluta trebic¢e s mazanymi uzly. Vhodné pro loziska bez domazavani s dlouhou Zivotnosti v malyc! . . .. v P
LITENLV 2-3 2/3 lithné ineraini 50 30+120 240-280 185 Stle Zluts Febi& ymi uzly. Vhodné pro loziska bez d svani s dlouhou %i fvmalych o O e ogicka rgcek neb:) oot Saroador pracuj N
a stfedné velkych elektromotorech, generétorech, alterndtorech, motorech vysavaéi a ) ) P P :
domadcich spotrebigich.
Plastické mazivo uréené predevsim k mazani valivych loZisek pracujicich pod zvySenym tla- Dobré odolnost viici vodé predurcuje toto mazivo k poufZiti v loZiscich, ktera mohou piijit do
LITENLV 2 EP 2/3 lithné mineralni 50 -30+120 240-280 >185 svétle hnéda kem a vysokym dynamickym namahanim. Vhodné téz pro mazani kluznych loZisek a malych . prec 1 1ok p io ! Py
prevod(i s malym a stfednim zatienim kontaktu s vodou (loZiska pracek, vodni ¢erpadla automobild atd.).
tmaveé seda Plastické mazivo uréené zejména pro mazani kluznjch loZisek pracujicich v podminkéch Vzhledem k obsahu tuhé mazaci slozky se nedoporucuje pro valiva loZiska s vyssimi otacka-
LITENLVG 2 * 2/3 ** lithné mineralni 50 -30+120 240-280 >180 tisad 1,"it vysokého tlaku a dynamického namahani. Je uréené i pro mazani ozubenych kol, Eepl, po- mi Y P jep y
prisada - gra uzder a dal$ich mechanismu. Je vhodné i pro pomalootackova valiva loziska. .
tmavé Seda Plastické mazivo urcené zejména pro mazani kluznjch lozZisek pracujicich v podminkéch Vzhledem k obsahu tuhé mazaci slozky (MoS: - 5%) se nedoporu&uje pro valiva loZiska s
LITENLVT 2-M * 1/2 ** lithné mineralni 200 -25+120 270-310 > 180 Fisada M S’ vysokého tlaku a dynamického namahani. Je uréené i pro mazani ozubenych kol, ¢ept, po- WESImi otackami Y * o P Ie P
prisada Vo>, uzder a dal$ich mechanismu. Je vhodné i pro pomalootagkova valiva loZiska. ¥ :
Viceug&elové univerzalni lithné plastické mazivo uréené pro mazani pantl, zdmkd, zavitd,
SMAROL UNIVERSAL 2 lithné mineralni 100 -20+120 265-295 202 hnéda fetézl, ozubenych kol, valivych a kluznych loZisek automobill, zemédélskych a primyslo- -
vych stroju apod.

EP - Extreme Pressure / Vysokotlaka prisada
AW - Antiwear / Protiodérova prisada

V pfipadé jakychkoli technickych dotazd k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gdaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

MosS, - Sulfid molybdenicity * Olej je k dispozici na zvlastni objednavku

** Nestandardni rozsah penetrace
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Plastickd maziva

Nazev vyrobku

VAPENATA PLASTICKA MAZIVA

Trida
NLGI

Zpevnovadlo

Zakladovy
olej

Viskozita
zakladového
oleje pri 40 °C

[mm?®/s]

Provozni
teplota [°C]

Penetrace po

prohnéteni
pfi 25°C
[1/10mm]

Bod skapnuti
[°cl

GREASEN STP 1** vapenaté mineralni 40 -20+60 300-350 95 hnéda
GREASEN GRAFIT 22 vépenaté mineraln{ 100 -20+60 >250 95 tmaveé Seda,
obsahuje grafit
GREASEN GRAFIT PLUS 2 vépenaté minerélni 100 -20+60 260-300 >85 tmavé Sed,
obsahuje grafit
GREASENN1 1/2 vapenaté mineralni 15 -30+50 310-340 90 hnéda
GREASEN G 3 3 vépenaté mineralni 50 -30+70 215-255 95 tmavé Seda,
obsahuje grafit
KALTON EP-1 1 vapenaté mineralni 42 -20+60 305-345 95 hnéda
KALTON EP-2 2 vapenaté mineralni 190 -10+60 260-300 95 hnéda
STROJNI MAZIVO 2 2 vépenaté mineraini 100 -10+60 260-300 95 hnéda
STROJNI MAZIVO 3 3 vapenaté mineralni 100 -10+60 215-255 95 hnéda
CSW-1 1 vépenaté mineralni 130 -10+60 290-325 93 hnéda
CSW-2 2 vépenaté mineraini 130 -10+60 250-285 95 hnéda
MAZIVO L NA MECHAN. BRZDOVE 0/1 ** vapenaté mineralni 140 -10+60 280-380 120 hnéda
(PRG-L)
MAZIVO Z NA MECHAN. BRZDOVE 00 ** vapenaté mineralni 140 -20+60 >380 120 hnéda
(PRG-2)
. . S Seda, obsahuje
MAZIVO PWR - vapenaté mineralni 100 - - -

GREASEN N-EP 00/000

00/000

lithno-
vapenata
plasticka

maziva

mineralni

35

-30+90

400-460

165

zinkovy prasek

LITHNO-VAPENATA PLASTICKA MAZIVA

GREASEN S-EP 00/000

00/000

lithno-
vépenata
plasticka

maziva

rostlinny
olej

19

-45+90

400-460

165

LITEN LCEP-1

lithno-
vépenata
plasticka

maziva

mineralni

150

-35+160

310-340

220

LITEN LC EP-2

lithno-
vapenata
plasticka

maziva

mineralni

150

-30+160

270-295

245

LITOCAL R 00/000

00/000

lithno-
vapenata
plasticka

maziva

rostlinny
olej

35

-25+100

400-475

>110

LITOCALR2/1

2/1

lithno-
vapenata
plasticka

maziva

rostlinny
olej

35

-25+100

280-320

>140

V pfipadé dotazt k danému plastickému mazivu kontaktujte tym olejového servisu. Kontaktni idaje jsou na str. 25, e-mail: serwis@orlen.pl

* Olej je k dispozici v daném obdobi na zvlastni objednavku

** Nestandardni rozsah penetrace

EP - Extreme Pressure / Vysokotlaka pfisada
AW - Antiwear / Protiodérova pfisada

MosS, - Sulfid molybdenicity

Pouziti

Plastické mazivo uréené pouze k periodickému mazani podvozkd automobild, éepd, spoju a
vodicich list. Nevhodné pro mazani valivych loZisek a vodnich cerpadel.

Plastickd maziva

DalSi vlastnosti

Mékka konzistence maziva umozriuje snadné pouziti v pneumatickych mazacich lisech. Je
pomérné odolné vici studené vodé.

Plastické mazivo urené zejména pro mazani listovych pruzin, otevienych ozubenych
prevodu, $nekovych prevodi, zévitovych Sroubu vystavenych korozi, fetézl a jinych silné
zatizenych kluznych uzll. Lze jej pouZit i jako bézné montazni mazivo.

Plastické mazivo je odolné vii¢i studené vodé. Neni vhodné k mazani soucasti automobill
kromé listovych pruzin. Nelze jej pouZit ve valivych loZiskach a jinych jemnych mechani-
smech.

Plastickd maziva uréend k mazéni listovych pruzin, zavitovych &roubd, fetézd, otevienych
prevodu, $nekovych prevodu a jinych silné zatizenych tfecich uzll. Lze je pouZit jako mon-
tazni mazivo. Nejsou vhodna pro mazani valivych loZisek a pfesnych mechanisma.

Snizuji opotfebeni a tfeni, chrani proti korozi. Jsou uréend zejména pro pouZziti v dilnach a
ke kazdodennimu domacimu pouZiti. Doporucuji se zejména tam, kde je vysoka pradnost,
kontakt s vodou, vysoké tlaky a radiéini vile.

Vépenaté plastické mazivo pro mazani lehce zatizenych valivych a kluznych loZisek pra-
cujicich pfi nizkych tlacich v omezeném rozsahu teplot zejména v prostiedi se zvySenou
vihkosti.

Doporucuje se zejména pro pouZziti v centralnich mazacich systémech.

Vapenaté plastické mazivo specidlné urcené pro mazani kluznych a valivych loZisek pomalu
se pohybuijicich strojti, které mohou pracovat ve vihkém prostiedi. Casto se pouziva k ma-
zani kluznych loZisek mobilnich strojd, napf. stavebnich a zemédélskych stroji - kombajnd,
sekacek apod.

Vhodné zejména pro mazani véech kluznych loZisek, ktera pracuiji ve vihkém prostfedi nebo
v pfimém kontaktu s vodou. Obsahuje grafit.

Plastické mazivo uréené k mazani silné namahanych valivych loZisek, zejména pfi razovém
zatiZeni a v pfitomnosti vody, napr. valcovny, lisy, téZké stavebni stroje apod.

Doporucuje se pro centralni mazaci systémy.

Plastické mazivo uréené pro mazani silné zatizenych valivych loZisek, zejména pfi rézovém
zatiZenl, i za pritomnosti vody, napf. vélcovaci stolice, lisy, tézké stavebni stroje, drtice apod.

Doporucuje se pro aplikace zahrnujici ruéni mazani loZisek nebo pro centralni mazani na
kratké vzdalenosti.

Plastické maziva doporu€end pro mazani kluznych loZisek a jinych kluznych ploch. Maziva
nejsou vhodna pro mazani valivych loZisek.

Strojni mazivo 2 se pouziva k mazani's dlouhymi tukovody s malou svétlosti potrubi.

Strojni mazivo 3 se pouzivé k mazani v pripadé, kde je vyzadovano dotésnéni loZisek a v
pfipadech, kdy je mazivo dodavéano tukovody s velkou svétlosti potrubi na kratsi vzdalenosti.

Doporucuje se pro mazani valivych loZisek valcovacich stolic mazanych pomoci centrélniho
mazani s provozni teplotou do cca 60 °C, jakoz i v jinych zafizenich pracujicich pfi vysokém
a razovém zatiZeni.

CSW-1 se doporucuje tam, kde je mazivo dodavano dlouhymi tukovody s malou svétlosti
potrubi nebo pfi nizkych okolnich teplotach.

CSW-2 se doporucuje tam, kde je mazivo dodavano tukovody s vétsi svétlosti potrubi nebo
pokud je vyzadovéno tzv. dotésnéni loZiska.

Sezénni plastickd maziva uréend k mazani kluznych brzdovych mechanizml na posuno-
vacich a sefadovacich nadrazich.

Mazivo pro pouziti v letnim obdobi.

Mazivo pro pouziti v zimnim obdobi.

Plastické mazivo uréené k utésnéni a zabranéni zadreni zavitovych spoju, zejména vrtnych
trubek. Specialné navrzeno pro pouZiti ve vihkém prostredi a slané vodé, zejména v téZzeb-
nim pramyslu.

Plasticka maziva ur¢ena pro mazani kluznych uzll tézkych nakladnich automobild a auto-
bust mazanych pomoci centralniho mazani. Lze jej pouzit i pro mazani riznych typu re-
dukénich prevodi mazanych plastickym mazivem.

Mazivo konzervuje mazané dily provozované ve slaném a vodném prostfedi a zabraruje
zadfeni zavitovych spoji. Mazivo mé velmi dobré adhezni vlastnosti k povrchu, chrani proti
rzi a korozi, je odolné vii¢i vodé a poskytuje dobrou odolnost proti oxidaci.

Mazivo mé schvaleni MAN 283 Li-P 00/000.

Mazivo vyrobeno na bazi syntetického oleje.

Plasticka maziva uréend zejména pro mazani valivych loZisek pracujicich pfi vysokém za-
tizenl, tj. kdyz: C/P < 7 pro loZiska zatiZena prevazné radialné, C/P > 15 pro loZiska zatizend
prevazné axialné a téz pro méné zatizena loziska vystavena razovému zatizeni.

Uréeno k mazani loZisek pomoci centrélniho mazaciho systému, kterad pracuiji pfi nizkych
teplotach okoli a vyZaduji pfenos maziva na dlouhé vzdalenosti.

Uréeno k mazani loZisek s individudlnim systémem mazani nebo s centrélnim mazanim,
které pracuiji pri vysokych okolnich teplotach a vyZzaduji prenos maziva na kratké vzdalenosti.

Plastickd maziva uréend k mazani Zelezni¢nich vyhybek (doporuc¢ené konzistence NLGI
00/000), boku kolejnic a dvojkoli (doporuéena konzistence NLGI 1/2) a jinych kluznych
uloZeni vyZadujicich poufZiti biologicky odbouratelného plastického maziva v zavislosti na
pozadované konzistenci.

Vysoka odolnost proti oxidaci, ochrana proti korozi a zvy§end tinosnost mazaciho filmu.




Plastickd maziva

Plastickd maziva

Viskozita
Trida Zpeviiovadio Zakladovy | zakladového Provozni
NLGI olej oleje pfi 40 °C | teplota [°C]
[mm?®/s]

Penetrace po
prohnéteni
pfi 25°C
[1/10mm]

Bod skapnuti

Nazev vyrobku [°c] Pouziti DalSi vlastnosti

SULFONATOVA PLASTICKA MAZIVA

vépenato-

HUTPLEX HV 172 ** Hfontove mineralni 420 -30+180 285-315 > 300 hnéda Vystavend vysokym teplotim. vysokému rézovému zatieni. nizkému todivému momentu &epu a daldich mechanism strojl a zafizeni provozovanych v daném teplotnim rozsahu. Ma-
suffonatove pzacujfcizeji,nén:ve v;soké p’raéynosti av podminkéch stoi)enl'vody V8. slané vody. ! zivo je vhodné i pro narocné hutni aplikace, zejména pro mazani lozisek valcovacich stolic.
vipenato- Vysokoteplotni vdpenato-sulfonatové plastické mazivo uréené k mazani strojnich souéasti Dgtlyo(;':Il,rr;?rrjStrzjeruteﬁ‘:g;i;t;::;:;amka?l:za,ﬁﬁ sptrr?goad;a?;e?\?m:; ieéng)Juu;:?I;a\:;éz\i/o:
HUTPLEX WR-2 2 penato mineralni 180 -25+180 265-295 > 300 hnéda v hutnim prdmyslu, zejména valivych loZisek valcovacich stolic a jinych tfecich uzld vysta- p SR N cme o 1 P! /!
sulfonatové venych vysokym teplotam cementérnach, v hutnim a tézkém primyslu a ve vSech mazanych uzlech vystavenych
ych vysoky p : extrémnimu tlaku a v pfitomnosti vody v&. slané.
vapenato- Plastické mazivo uréené k mazani silné zatizenych tfecich uzli, zejména téch, které jsou | Jedine&nd struktura zpeviiovadla zajistuje extrémné vysokou odolnost viéi teploté, opotie-
SULFOCAL 102 2 |? tové mineralni 100 -30+180 265-295 >300 hnéda vystaveny razovému zatizeni, prachu, vodé v¢. slané. Pouziva se v tézkém, tézebnim, hutnim beni, zadFeni, korozi a oxidaci. Tfida konzistence NLGI 2 umoziiuje davkovani maziva pres
sulfonatove a ndmoinim pramyslu. jednotlivd mazaci mista.
SULFOCAL 301 1 S‘:f’lfoen”;fv'é minerélni 300 -30+180 310-340 >300 hnédé
véapenato- S . s
SULFOCAL 302 2 sulfonatové mineralni 300 -30+180 265-295 >300 hnéda Plastickd maziva uréena k mazani silné zatizenych tfecich uzli, zejména téch, které jsou | Jedineénd struktura zpeviiovadla zajistuje extrémné vysokou odolnost viéi teploté, opo-
; vystaveny rdzovému zatizeni, prachu a slané vodé. PouZiva se v té€zkém, téZzebnim, hutnim | tfebeni, zadfeni, korozi a oxidaci. Maziva se vyznacuji vysokou viskozitou zakladového oleje
SULFOCAL 801 1 s\ijalfoennéat?v_é minerélni 800 -30+180 310-340 >300 hn&ds a ndmofnim pramyslu. 300 resp. 800 mm?/s.
SULFOCAL 802 2 vapenato- minerélni 800 -30+180 265-295 >300 hn&ds

SPECIALNi MAZIVA

ve

sulfonatové

MAZIVA NA BAZI UHLOVODIKU

uhlovodikové,

V piipadé jakychkoli technickych dotazi k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni idaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl

Vysokoteplotni vapenato-sulfonatové plastické mazivo uréené k mazani strojnich soucasti
v téZebnim, hutnim a tézkém pramyslu, v ndmoini dopravé apod., kde jsou mazané uzly

Mazivo je uréené zejména pro uhelné a médéné doly k mazani valivych a kluznych loZisek,

Plastické mazivo uréené k mazani strojnich dilG vystavenych vysokym teplotédm nebo in-
tenzivnimu plsobeni vody. Po aplikaci a vyschnuti zanechéd na mazanych dilech ochran-

Kromé jednotlivych aplikaci jej Ize v primyslu pouZit k mazani téchto komponent: kluzné a
valiva loZiska, fetézy - vybavené téz tésnénim v podobé O-krouzku nebo X-krouzku, ozubend

SMAROL PTFE . PTFE - - -30+250 - - bila nou vrstvu v podobé olejového filmu, ktery poskytuje velmi dobrou ochranu proti oxidaci a M , . PTG [ M oy .

spreji tim zvySuje odolnost maziva vid stamuti, Je odolnd vidi vods, paFe a agresivnim médifm a fetézova kola, paky, kluzna vedeni, linedrni vodici systémy, vietena, zavésy, ocelova lana,

v % - . : ! kulové klouby, dopravniky pracujici v pecich a susarnéach.
(vétsiné kyselin a louht).
MAZIVO LR NA OCELOVA LANA 4 specialni mineralni 420 - - >55 hnéda Mazivo uréené pro udrzbu ocelovych lan riznych provedeni pfi jejich vyrobé. Neni vhodné pro mazani lan bubnovych vytah ani pro lana vytaha typu Koepe.
. tmavé hnéda Ly M . . L - PR
ORLEN OIL KORONLL * - tuhé minerdlni - - - > 48 a3 tmavé Mazivo je uréeno pro docasnou antikorozni ochranu kovovjch vyrobkii pfi skladovaniapfe- |, iy 1o se 7a tepla v kapalné formé.
uhlovodiky Jelend pravé, zejména k ochrané v mirném klimatu.

GREASEN CORE 12 R mineralni 420 -40-150 285-315 5300 hnédé Ochranné plastické mazivo pro nadzemni elektricka vedeni z ocelovych, hlinikovych dratl, | Plastické mazivo splfiuje pozadavky normy PN-EN 50326:2003 pro plastickéd maziva Typu

hlinikovych slitin a jejich rlznych konfiguraci propojent.

Mazivo uréené pro udrzbu ocelovych lan, napf. lan pro bagry, jefaby a jind pramyslové lana
pfi jejich vyrobé a provozu pfi teploté do 40 °C. Mazivo Kolinstal se také pouziva k impre-

A aplikovana bez zahtivani.

KOLINSTAL 5 pridavek mineralni 100 do 40 100-170 >60 cerna f ' - < : P . Maé velmi dobré adhezni vlastnosti a je vodéodolné.
falt gnaci jader ocelovych lan. Mazivo nelze pouZit ke konzervaci lan vytah(l s hnacim kolem
asfaltu systému Koepe.
ANTIKOROZNI MAZIVO NA ZBRANE _ uhlovodikové mineralni 100 do 50 _ ~60 hnédé Mazivo uréené pro konzervaci zbrojniho vybaveni. Poskytuje velmi dobrou pfilnavost k pod- | Poskytuje Géinnou ochranu proti korozi diky odolné ochranné vrstvé vyplyvajici z vysoké

kladu a ochranu proti korozi a oxidaci.

pfilnavosti maziva k podkladu.

* Olej je k dispozici na zvlastni objednavku
** Nestandardni rozsah penetrace

EP - Extreme Pressure / Vysokotlaka prisada

AW - Antiwear / Protiodérova prisada MoS, - Sulfid molybdenicity
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Plasticka maziva Poznamky

Tab.1 Rozdéleni plastickych maziv do t¥id konzistence podle NLGI

Trida konzistence maziva Konzistence Rozsah penetrace podle NLGI Zakladni pouziti

p— P =
00 tekutd 400-430 Mechanické prevodovky
. ool e
1 velmi mékka 310-340
, i 265295 T
3 stfedni 220-250
. - e e
5 tvrda 130-160 Specialni mechanismy
5 S T

Tab.2 Druhy plastickych maziv a jejich vlastnosti

Druh maziva podle zpeviiovadla Charakteristické vlastnosti

- vSestranné pouziti
Lithna plasticka maziva - dobré odolnost proti vodé
- vysoka trvanlivost

- nizké odolnost vici vysokym provoznim teplotam
Vapenata plasticka maziva - nizkéa prilnavost
- velmi dobra odolnost viéi vodé

- velmi dobra teplotni odolnost
Hlinitéd komplexni plastickd maziva - velmi dobré odolnost vici vodé
- dobré prilnavost

- velmi dobra odolnost viéi vysokym teplotam
Plastickd maziva na bazi bentonitu - nemisitelné s jinymi mazivy
- velmi dobra Cerpatelnost

- vynikajici odolnost vici vodé
Vépenato-sulfonatova plastickad maziva - vynikajici inosnost mazaciho filmu
- velmi dobra teplotni odolnost

- velmi dobra teplotni odolnost

Lithna komplexni plastickd maziva . ) . . -
P P - velmi vysoka trvanlivost a mechanicka stabilita

Vyrobek s nizkym obsahem aromatickych sloucenin, stopovém mnozstvi
732,2 0 0 5 benzenu a siry. Ziskava se v procesu destilace uhlovodikovych frakci. Vy-
znaduje se jemnou vani a vynikajicimi Eisticimi vlastnostmi.

EXTRAKCNI BENZIN
11l N.A.

Olej vyrobeny z vysoce rafinovanych ropnych destilatl a antikoroznich pfi-
KALIBROL LUX 7798 30 262 bez koroze sad; POL}ZIVa se keukonut[ole,lsel:lvzovarll., myti a udrzb’e pallone.ho sys?e[nu ............................................................................................................................................................................... 5
vznétovych motor(. Mize byt téZ pouzit k antikorozni ochrané jednotlivych

&asti palivové soustavy pfi skladovani v souladu s ndvodem k pouZiti.

V pfipadé jakychkoli technickych dotazl k danému oleji se obratte na tym olejového servisu. Kontaktni Gdaje najdete na strané 25, e-mail: serwis@orlenoil.pl
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Abecedni seznam vyrobkt Abecedni seznam vyrobki

> 114. GREASEN SYNTEX HT 2 46 174. HYDROL POWER L-HV 32 8
e ACPE ® 56 DELGASAIONAL ” 175. HYDROL POWERL 1V 45 :
2. ACP-1L 36 59. DELGAS EXTRA 10W-40 24 115. HARTEX 120 42 177, HYDROL PREMIUM HLP-D 15 10
3. ACP-2E 36 60. DELGAS L 10W-40 24 116. HARTEX 70 42 176, HYDROL PREMIUM HLP-D 32 1
4. ACP-2L 36 61. DELGASL 30 24 117. HARTEX 70 S 42 176, HYDROL PREMIUM HLP-D 46 10
5. ACP-3E 36 62. DELGASL 40 24 118. HARTEX 90S 42 :
6. AEROMIL SYNTHETIC CLP 320 16 63. DELGAS M 40 24 119. HARTEX WZ 42 180. HYDROL PREMIUM HLP-D 68 10
7. AKORINOL L-5Q 41 64. DELGAS PREMIUM L 40 24 120. HUTPLEX WR-2 52 181. HYDROL PREMIUM HVLP-D 46 12
6. AKORINOL&T a 121, HUTPLEX V52 102, HYDROL PREMIUN L 111150 10
9. ALITEN EKO-OK 46 65 EMULGOL DS 30 34 122. HYDRAFER HFC 46 15 : -

- 184. HYDROL PREMIUM L-HM 32 10

10. ALITEN EP-1 46 123. HYDROKOP SEMISYNTETIC 15

66. EMULGOL ES-12 34 185. HYDROL PREMIUM L-HM 46 10
11. ALITEN EP-2 46 67  EXTRAKENT BENZIN Il NA. 4 124. HYDROL ARCTIC L-HV 15 8 166, LYDROL PREMIOM LM 68 10
12.  AMORTYZOL 15-WL 150 45 125. HYDROL ARCTIC L-HV 32 8 -
13. ANTIKOROZNi MAZIVO NA ZBRANE 52 126. HYDROL BIO HEES EL 46 8 187. HYDROL PREMIUM L-HV 15 8
14. ANTYKOL 100 S 41 68. FORMEXQ 33 127. HYDROL BIO HETG EL 46 8 188. HYDROL PREMIUM L-HV 22 8
15. ANTYKOL 101 41 69. FORMEX XS 33 128. HYDROL EXTRA HLP-D 32 10 189. HYDROL PREMIUM L-HV 32 8
16. ANTYKOL T 41 70. FREZOL 22 36 129. HYDROL EXTRA L-HV 32 8 190. HYDROL PREMIUM L-HV 46 8
17. ANTYKOL M 41 71. FREZOL 32 36 130. HYDROL EXTRA L-HV 46 8 191. HYDROL PREMIUM L-HV 68 8
18. ANTYKOL TS-120 41 72. FREZOL C 3280 36 131. HYDROL EXTRA L-HV 68 8 192. HYDROL SPECIAL 46 12
19. AUREN 46 73. FREZOL CUT 25 38 132. HYDROL HEAVY L-HM/HLP 100 10 193. HYDROL SPECIAL 68 12
20. AUTOMOBILOVE MAZIVO kT4 S-2 48 74. FREZOLCUT25A 38 133. HYDROL HEAVY L-HM/HLP 15 10 194. HYDROL SYNT PE 46 8
21. AUTOMOBILOVE MAZIVO £T4 S-3 48 75. FREZOL CUT3 38 134. HYDROL HEAVY L-HM/HLP 150 10 ]
[ S 0O s 135. HYDROL HEAVY L HW/HLP 22 10 195 1BISROEO 40 26
22. BENTOMOS 23 46 78. FREZOL CUT EC AL 38 137, HYDROL HEAVY L-HM/HLP 46 1o it o
23 BENTOR 2 46 : 197. IBIS RDEO 60 26

79. FREZOL CUT OC 38 138. HYDROL HEAVY L-HM/HLP 68 10 198. IBIS RDEO 70 HT 26
80. FREZOL CUT OC MULTI 38 139. HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 100 8 199. IBIS RDEO HPD 40 26
24. CENTRACAL 48 81. FREZOLEP 32 36 140. HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 15 8 200. IBIS RDEO LA 26
25. CERAMOLB 33 82. FREZOLEPS5 36 141. HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 32 8 201. IBIS RDEO STANDARD 40 26
26. CERAMOLQ 33 83. FREZOL EPX22 36 142. HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 46 8 202. [TERM 100 43
27. CORALIA HC 100 21 84. FREZOLEPX 32 36 143. HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 68 8 203. ITERM 30 ME 43
28. CORALIA HC 150 21 85. FREZOL EPX 46 36 144. HYDROL HLP-D 22 10 504. ITERM 32 43
29. CORALIAK-20 21 86. FREZOL HC 2200 36 145. HYDROL HLP-D 32 10 205. [TERM 4 HT 43
30. CORALIA L-DAA 100 20 87. FREZOL HC 800 36 146. HYDROL HLP-D 46 10 206. ITERM 5 43
31. CORALIAL-DAA 150 20 88. FREZOL UNICUT 22 38 147. HYDROL HLP-D 68 10 207. ITERM 6 MB 43
32. CORALIA L-DAA 220 20 89. FREZOL UNICUT 32 38 148. HYDROL HLPT 46 12 '

90. FREZOL WRA 32 36 208. ITERM G 100 43
33. CORALIA L-DAA 46 20 149. HYDROL HVLP-D 46 12 209, [TERM G 35 43
34. CORALIA L-DAA 68 20 g;- IEEFGZ(())II__IY/IVE 88 2515 150. HYDROL L-HL 100 12 210. [TERM SYNT 3P 43
35. CORALIA L-DAB 100 20 : 151. HYDROL L-HL 15 12 211, ITERM.4 43
36. CORALIA L-DAB 150 20 93. FRIGOL TZ-13 21 152. HYDROL L-HL 150 12
37. CORALIA L-DAB 32 20 94.  FRIGOL TZ-19 21 153. HYDROL L-HL 22 12
38. CORALIA L-DAB 320 20 95. FRIGOL TZ-28 21 154. HYDROL L-HL 32 12 212. KALIBROL LUX 54
39. CORALIA L-DAB 46 20 96. FRIGOL WZ 21 155. HYDROL L-HL 46 12 213. KALTON EP-1 50
40. CORALIA L-DAB 460 20 156. HYDROL L-HL 68 12 214. KALTON EP-2 50
41. CORALIAL-DAB 68 20 97. GALKOP 100 15 157. HYDROL L-HM/HLP 10 10 215. KOLINSTAL 52
42. CORALIA PAG 85 20 98. GALKOP 150 15 158. HYDROL L-HM/HLP 100 10 216. KONHYDR T 15
43. CORALIAPE 32 20 99. GALKOP 46 15 159. HYDROL L-HM/HLP 15 10 217. KONKRETON 30 33
44, CORALIA PE 46 20 100. GALKOP 68 15 160. HYDROL L-HM/HLP 150 10 218. KONKRETON AZ 33
45. CORALIA PE 68 20 101. GRAFITOL 32 161. HYDROL L-HM/HLP 22 10 219. KONKRETON BIO-BIT 33
46. CORALIA ST 32 20 102. GREASEN COMPLEX 2 46 162. HYDROL L-HM/HLP 32 10 220. KONKRETON L 33
47. CORALIA ST 46 20 103. GREASEN CORE 52 163. HYDROL L-HM/HLP 46 10 221. KONKRETON L PLUS 33
48. CORALIA ST 68 20 104. GREASEN EP-23 46 164. HYDROL L-HM/HLP 68 10 222. KONKRETON M 33
49. CORALIAT 46 20 105. GREASEN G 3 50 165. HYDROL L-HV 100 8 223. KONKRETON MK S-E 33
50. CORALIA VACUUM 100 21 106. GREASEN GRAFIT 50 166. HYDROL L-HV 15 8 224. KONKRETON MK S-L 33
51. CORALIA VDL 100 20 107. GREASEN GRAFIT PLUS 50 167. HYDROL L-HV 22 8 225. KONKRETON N 33
52. CORALIA VDL 32 20 108. GREASEN £T-4 S-2 48 168. HYDROL L-HV 32 8 226. KONKRETON P 33
53. CORALIA VDL 46 20 109. GREASEN £T-4 S-3 48 169. HYDROL L-HV 46 8 227. KONKRETON S 33
54. CORALIA VDL 68 20 110. GREASEN N 1 50 170. HYDROL L-HV 68 8 228. KONKRETON SEPAR 33
55. CSW-1 50 111. GREASEN N-EP 00/000 50 171. HYDROL L-HV PLUS 32 8 229. KONKRETON V 33
56. CSW-2 50 112. GREASEN S-EP 00/000 50 172. HYDROL L-HV PLUS 46 8 230. KONKRETON VS 33
57. CYLITEN 460 N 21 113. GREASEN STP 50 173. HYDROL L-HV PLUS 68 8 231. KONKRETON XS 33
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Abecedni seznam vyrobkt Abecedni seznam vyrobki

292. MARINOL RG 350 27 [ ¢ T7ANSOLSP1000 18
232. L-AN 10 30 PRVl 2 350. REMIZ SUPER TG 32 22 409. TRANSOL SP-150 18
233. L-AN 100 30 Soe MARINGL R 4080 o 351. REMIZ SUPER TG 46 22 410. TRANSOL SP-220 18
235 L-AN 15 20 . MARINOL RG 630 27 353 REMIZ TG 46 oo 412. TRANSOL SP-460 18
236. L-AN 150 30 297. MARINOL RG 640 27 354. REMIZ TU 32 29 413. TRANSOL SP-68 18
237. L-AN 152 30 298. MARINOL RG 650 27 355. REMIZ TU 46 22 414. TRANSOL SP-680 18
239. L-AN 227 30 300. MARINOL RG 8550 27 416. TURBINEX POWER TG PREMIUM 32 22
240. L-AN 32 30 301. MAZACI STROJNI OLEJ MN-11 30 o~ 417. TURBINEX POWER TG PREMIUM 46 22
241. L-AN 320Z 30 302. MAZACI STROJN{ OLEJ MN-15 30 357. SEPARACNIOLEJ 33 :
418. TURBINEX T-30 22
: . 419. TURBINEX TG PREMIUM 32 22
: : 200, SMAROL PTRE 420. TURBINEX TG PREMIUM 46 22
244. L-AN 55 30 305. MAZIVO G-421 EP-3 46 : 52 421. TURBINOVY T-30 5o
245. L-AN 68 30 306. MAZIVO L NA MECHAN. BRZDOVE (PRG-L) 50 361. SMAROL UNIVERSAL 48 .
; 362. STROJNI MAZIVO 2 50 422. TYTALIT AV-395 46
246. L-AN 68Z 30 307. MAZIVO LR NA OCELOVA LANA 52 : ? 423. TYTALIT GOLD 2 46
248. LITEN EP-0 48 309. MAZIVO Z NA MECHAN. BRZDOVE (PRG-2) 50 364. SULFOCAL 102 52 U
249. LITEN EP-1 48 310. MILTRON AM 46 38 365. SULFOCAL 301 52 424. UUNICOOL AL. 34
250. LITEN EP-2 o 367, SULFOGAL 801 sz 125 UNICOOLMIKRO40P o
251. LITEN EP-3 48 367. SULFOCAL 801 52 426. UNICOOL MIKRO 40 PS 34
252. LITEN EPX-0 48 311. O.OIL OTHP3ISO VG 32 12 368. SULFOCAL 802 52 427. UNICOOL MIKRO 40 PW 34
253. LITEN EPX-00 48 312. OH-120M 42 369. SULFOFREZOL 22 38 428. UNICOOL MIKRO E 34
ggg tggs tg Eﬁ-; gg 212 83'128 m j‘é 30' SULFOFREZOL 36 38 429. UNICOOL MIKRO EP 34
. - . OH- r ] 430. UNICOOL WO 34
356- LITENLV2EP 48 315. OH-70M 42 371. TRANSGEAR EXTRA PAG 220 16 431. UNICOOL WO PRO 34
22;- tggs tx 2'23 48 316. OLEJ KVG 100 32 372. TRANSGEAR EXTRA PAO 150 16 432. UNICOOL WO PRO MW 34
ooe LN G 48 317. OLEJKVG 1000 32 373. TRANSGEAR EXTRA PAO 220 16 433. UNILIT £T4 EP-00 48
oo LN IE'\|{T42_M 48 318. OLEJ KVG 150 32 374. TRANSGEAR EXTRA PAO 320 16 434. UNILIT £T4 EP-1 48
561 LITEN LT"é 48 319. OLEJKVG 150Z 32 375. TRANSGEAR EXTRA PAO 460 16 435. UNILIT kT4 EP-2 48
- - 48 320. OLEJ KVG 220 32 376. TRANSGEAR PAG 150 16 i
262. LITEN £T-43 48 436. UNILIT £T4 EP-3 48
265, LITeN T 422 B o 32 77 TRANSGEAR PAG 220 i
: - 322. OLEJ KVG 68 o 32 378. TRANSGEAR PAG 320 16 . .
264. LITEN £T-4P3 48 323. OLEJ NA KERAMICKE VYROBKY BQ 33 379. TRANSGEAR PAG 460 16 437. VALCOVY OLEJ B 28 30
322- tggs gigm'UM £T-4EP1 46 324. OLEJ NA ZPRACOVANI KOVU SM 38 380. TRANSGEAR PAO 150 16 438. VALCOVY OLEJ CL-1500 30
o IITEN PREM:Bm gjgg jg 325. OLEJ NA ZPRACOVANI OP-35 40 381. TRANSGEAR PAO 220 16 439. VALCOVY OLEJ CL-17 (PN-240) 30
68, LITHIOVE MAZIVG BP0 P 326. Olej pro lahvigky A VG-32 33 382. TRANSGEAR PAO 320 16 440. VALCOVY OLEJ CL-30 (PP-280) 30
565, LITHIOVE MAZIVG EP-1 48 327. OLEJ PRO LAHVICKY A VG-32 33 383. TRANSGEAR PAO 460 16 441. VALCOVY OLEJ CL-40 (PW-300) 30
70, LITHIOVE MAZIVO EP.2 a8 328. OLEJPRONAPRAVYU 30 384. TRANSGEAR PE-150 16 442. VALCOVY OLEJ P 28 30
: : 329. OLEJ PRO VELMI HLUBOKE TAZENI 40 385. TRANSGEAR PE-220 16 443. VAZELINOVY OLEJ 17 32
271. LITHIOVE MAZIVO £T-41 48
- 330. ORLEN OIL H-515 12 386. TRANSGEAR PE-320 16 444, VELOL 10 28
272. LITHIOVE MAZIVO £T-42 48
331. ORLEN OIL KORON L 52 387. TRANSGEAR PE-460 16 445, VELOL 15 28
273. LITOCAL R 00/000 50
574, LITOCAL R 2/1 50 332. ORLEN OIL TRAFO EN 44 388. TRANSOL 100 18 446. VELOL 19 28
275. LODENI OLEJ SC-22 27 ] Soneilivrn el . 447. VELOL 20 28
390. TRANSOL 220 18 448, VELOL 50 28
333. PILAROL EKO 44 391. TRANSOL 320 18 445, VELOL 20 e
276. MARINOL MW 50 27 ggg E:tﬁggt xg 128 44 392. TRANSOL 460 18 450. VELOL 8 9
277. MARINOL RG 10050 27 - 44 393. TRANSOL 68 18 '
278. MARINOL RG 1030 27 336. PILAROL VG 220 44 394. TRANSOL 680 18 323' xEtgt ﬁ/lQmo 28
279. MARINOL RG 1040 27 337. PILAROL VG 68 44 395. TRANSOL CLP 100 18 : 28
280. MARINOL RG 1230 27 338. PNEUMATIC VG 100 45 396. TRANSOL CLP 150 18 453. VELOL M 220 28
281. MARINOL RG 1240 27 339. PNEUMATIC VG-32 45 397. TRANSOL CLP 220 18 454. VELOL M 320 28
282. MARINOL RG 14050 27 340. PRESSOL M 40 398. TRANSOL CLP 320 18 455. VELOL M 460 28
283. MARINOL RG 1530 27 341. PRESSOL PT 1 40 399. TRANSOL CLP 460 18 456. VELOL P 150 28
284. MARINOL RG 1540 27 342. PRESSOL ST 40 400. TRANSOL CLP 68 18 457. VELOL P 220 28
285. MARINOL RG 2030 27 343. PRESSOL WK 40 401. TRANSOL CLP 680 18 458. VELOL RC 100 28
286. MARINOL RG 2040 27 344. PROCESNI OLEJ GDB 6 32 402. TRANSOL EXTRA XSP 150 16 459. VELOL RC 220 28
287. MARINOL RG 2050 27 345. PROCESNI OLEJ GDB 150 ZLF 32 403. TRANSOL EXTRA XSP 220 16 460. VELOL RC 32 28
288. MARINOL RG 2550 27 346. PROCESNI OLEJ GDB 500 32 404. TRANSOL EXTRA XSP 320 16 461. VELOL RC 320 28
289. MARINOL RG 3030 27 347. PROCESN{ OLEJ GDB 500 ZLF 32 405. TRANSOL EXTRA XSP 460 16 462. VELOL RC 46 28
290. MARINOL RG 3040 27 348. PROCESNI OLEJ P-600 32 406. TRANSOL GL-1 18 463. VELOL RC 68 28
291. MARINOL RG 330 27 349. PROCESN{ OLEJ P-90 32 407. TRANSOL SP-100 18 464. VELOL SM-30 28
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